


MOBILYA DOSEMECILIGINDE KULLANILAN KOLANLARIN
DEFORMASYONA ETKIiLERIi

Meryem DERELI

YUKSEK LiSANS TEZi
AGACISLERI ENDUSTRiI MUHENDISLiGi ANABILiM DALI

GAZI UNIVERSITESI
FEN BIiLIMLERI ENSTITUSU

HAZIRAN 2016



Meryem DERELI tarafindan hazirlanan “ MOBILYA DOSEMECILIGINDE KULLANILAN
KOLANLARIN DEFORMASYONA ETKILERI ” adl1 tez ¢alismas1 asagidaki jiiri tarafindan OY
BIRLIGI ile Gazi Universitesi Agagisleri Endiistri Miihendisligi Anabilim Dalinda YUKSEK
LISANS TEZI olarak kabul edilmistir.

Damsman: Prof. Dr. Musa ATAR
Agacisleri Endiistri Miihendisligi, Gazi Universitesi

Bu tezin, kapsam ve kalite olarak Yiiksek Lisans Tezi oldugunu onayliyorum — ceeeeeeiiiiiiiiiiiaie

Baskan : Prof. Dr. Ayhan OZCIFCi

Endiistri Miihendisligi, Aksaray Universitesi

Bu tezin, kapsam ve kalite olarak Yiiksek Lisans Tezi oldugunu onayliyorum

Uye : Prof. Dr. Hakan KESKIN
Agacisleri Endiistri Miihendisligi, Gazi Universitesi

Bu tezin, kapsam ve kalite olarak Yiiksek Lisans Tezi oldugunu onayliyorum —~ croscreessseseseseeeee

Tez Savunma Tarihi:  14/06/2016

Jiiri tarafindan kabul edilen bu tezin Yiiksek Lisans Tezi olmasi icin gerekli sartlar1 yerine

getirdigini onayliyorum.

Prof. Dr. Metin GURU

Fen Bilimleri Enstitiisii Mudura



ETiK BEYAN

Gazi Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisi Tez Yazim Kurallarina uygun olarak

hazirladigim bu tez ¢alismasinda;

Tez i¢inde sundugum verileri, bilgileri ve dokiimanlar1 akademik ve etik kurallar
cercevesinde elde ettigimi,

Tiim bilgi, belge, degerlendirme ve sonuglar1 bilimsel etik ve ahlak kurallarina uygun
olarak sundugumu,

Tez c¢alismasinda yararlandigim eserlerin tiimiine uygun atifta bulunarak kaynak
gosterdigimi,

Kullanilan verilerde herhangi bir degisiklik yapmadigima,

Bu tezde sundugum calismanin 6zgiin oldugunu,

bildirir, aksi bir durumda aleyhime dogabilecek tiim hak kayiplarini kabullendigimi beyan

ederim.

Imza
Meryem DERELI
14/06/2016



MOBILYA DOSEMECILIGINDE KULLANILAN KOLANLARIN
DEFORMASYONA ETKILERI
(Yiiksek Lisans Tezi)

Meryem DERELI

GAZI UNIVERSITESI
FEN BILIMLERI ENSTITUSU
Haziran 2016

OZET

Bu ¢alismada, mobilya dosemelerinde kullanilan kolan ¢esidi, kolan aras1 mesafe ve astar
kullaniminin deformasyon miktarina etkilerinin belirlenmesi amaclanmistir. Bu maksatla;
astarl1 ve astarsiz olmak {izere elastik kolan ile bosluksuz, 25 mm ve 50 mm araliklarla,
lastik kolan ile 25 mm, 50mm ve 75 mm araliklarla, 50x30 mm kesitindeki kayindan
hazirlanan gergevelere baglanan 6rneklere performans test cihazinda TS EN 12520’e gore
25000 devir ile saniyede 1000 N yiikleme yapilarak meydana gelen deformasyon
miktarlart mm cinsinden belirlenmistir. Sonug olarak; deformasyon miktar1 en fazla elastik
kolanda, 50 mm araliklarla baglanan astarsiz orneklerde 9,93 mm, en diisiik bosluksuz
baglanan astarli 6rneklerde 0,33 mm bulunmustur. Lastik kolanda ise deformasyon miktari
en fazla 75 mm araliklarla baglanan astarsiz 6rneklerde 10,66 mm en diisiik astarli ve
astarsiz olarak uygulanan 25 mm araliklarla baglanmis numunelerin her ikisinde de 0,33
mm olarak bulunmustur. Buna gdre mobilyalarin font dosemelerinde elastik kolanlarin
bosluksuz baglandiktan sonra astar uygulamanin uygun oldugu sdylenebilir.
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ABSTRACT

In this study, it is aimed to determine the effects of the webbing types used in the furniture
upholstery, the distance between the webbings and the usage of liner on the amount of
deformation. For this purpose, the occurring deformation amount is determined in mm
under the 25000 revolution per second and 1000 N load on the test device according to TS
EN 12520. This application is used for the lined and unlined elastic webbings without
distance which connected with intervals of 25 mm and 50 mm. Also we used the
application for the rubber webbing which connected with intervals of 25 mm, 50 mm and
75 mm on the upholstery frame made of beech in the 50x30 mm section. Consequently, the
amount of maximum deformation of the elastic webbing was connected to the unlined
samples that 50 mm in the range of 9.93 mm. On the other hand, the minimum amount of
deformation for without distance and connected lined samples were 0.33 mm. The amount
of the maximum deformation of the rubber webbing was connected to unlined samples
with 75 mm in the range of 10.66 mm. The minimum amount of the deformation of the
lined and unlined samples was connected with 25 mm intervals in the range of 0.33 mm.
The results have shown that the application of lined is suitable after connecting elastic
webbing without distance.
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SIMGELER VE KISALTMALAR

Bu calismada kullanilmis simgeler ve kisaltmalar, agiklamalar1 ile birlikte asagida

sunulmustur.

Simgeler Agciklamalar

mm milimetre

N Newton

Kisaltmalar Aciklamalar

A0 Astarsiz

Al Astarli

BO Bosluksuz (Elastik kolanda)

Bl 25 mm aralikli (Elastik kolanda)
B2 50 mm aralikli (Elastik kolanda)
BO 25 mm (Lastik kolanda)

Bl 50 mm (Lastik kolanda)

B2 75 mm (Lastik kolanda)

HG Homojen Grup

LSD En kiigiik anlaml1 deger



1. GIRIS

Dosemeli mobilya denildigi zaman genel olarak koltuk, kanepe gibi oturma, dinlenme ve
yatma mobilyalar1 akla gelmektedir. Bu mobilyalarda “iskelet” adi1 verilen ¢atkinin (metal,
ahsap veya suni tablalarin) ¢esitli geregler ile oturtulur veya kullanilir hale getirilmesine
“dosemeli mobilya” denilir. Bu isleri yapmayir kendisine meslek edinen kimselere

“ddsemeci” ve bu meslege de “dosemecilik” ad1 verilir (ilter, 1990).

Mobilya endiistrisinde dosemecilik, insanlarin; oturma, yemek yeme, ¢alisma, dinlenme,
yatma gibi c¢esitli yasamsal eylemlerini konfor icinde yapabilmelerine olanak
saglamaktadir. Dosemecilik oturma, yatma ve dinlenme mobilyalar1 olarak isimlendirilen
koltuk kanepe, divan, sandalye, puf ve yataklarda mobilyanin kullanim amacina bagh
olarak yapilan dolgu ve yiizey kaplama islemleri ile bu tiir mobilyalarin rahat bir yapiya
kavusturulmalar1 ve giiniin yorgunlugunu atmak ve zinde bir giine baslamak i¢in yapilan

uygulamalardir (Yilmaz, 2008).

Dosemeli mobilya sanayii, lilkemizde ve diinyada mobilya endiistrisinde en fazla rekabetin
yasandig1 kollardan biridir. Endiistri, biiyiik ol¢tide yiiksek iiretim hacimleri ve diisiik kar
paylar ile karakterize edilebilir. Rekabet ortaminda avantajli duruma gelebilmek icin
isletmelerin iiretim ve pazarlama ile ilgili yeni yontem ve teknolojileri siirekli olarak takip

etmeleri hayati 6nem arz etmektedir (Arslan, 2010).

Problem Durumu/ Konunun Tanimi

Tiirkiye mobilya liretiminde ve ihracatinda son yillarda yiikselen bir grafik sergilemektedir
( Tiirkiye Mobilya Uriinleri Sektdr Raporu, 2013). Mobilya sektdriinde {iretim alan1 genis
olan déseme mobilyalarda da iiretim ve ihracat cok fazla olmasina ragmen belirlenmis bir
standartta doseme yapilmadigindan bu mobilyalarda siklikla deformasyon ile

karsilagilmaktadir.

Dosemeli mobilyalarin font béliimlerindeki deformasyon ile ilgili tiiketicilerden gelen
yogun sikayetler ve tiiketici mahkemelerine yapilan bagvurularin artmasi ile beraber
mobilya dosemelerinin saglamlig ile ilgili disiplinli bir ¢aligma yapilmasi gerekliligi

dogmustur.



Arastirmanin Amaci

Arastirmanin amaci, dosemeli mobilyalarda siklikla karsilasilan kolanlarin ¢okmesi
bi¢cimindeki deformasyonlari en aza indirgemek i¢in kolan désemesinde uygun standart
olusturarak mobilya sektoriindeki dosemeli mobilyalarin kisa siirede ¢cokmesi problemine

¢Ozlim yolu aramaktir.

Arastirmanin Onemi

Mobilya endiistrisinde biiyiik bir alan1 kapsayan doseme teknolojisi mobilyanin konforlu
kullanim1 ve estetik degerini olusturan en Onemli faktoérdiir. Dosemede meydana
gelebilecek herhangi bir olumsuzluk bahsedilen faktorleri olumsuz yonde etkilemektedir.
Bu olumsuzluklar mobilyanin kalite ve standardizasyonunu etkilemekte bu nedenle de
aragtirma bu aksakliklarin giderilmesi bakimindan 6nemlidir. Elde edilen veriler sayesinde

font désemelerinde meydana gelen deformasyon en az diizeye indirilecektir.
Sinirhiliklar

Dosemeli mobilyalarin alt konstriiksiyonlarinda yaylar ve kolanlar basta olmak {izere
cesitli malzemeler kullanilmaktadir. Bu g¢alismada ise alt konstriiksiyon malzemelerini

karsilagtirma bakimindan sadece kolanlar ile sinirlandirilmastir.



2. GENEL BILGILER

2.1. Dosemeli Mobilya

Tanimi

Mobilya olarak koltuk, kanepe gibi oturma, dinlenme ve yatma mobilyalarinda “iskelet”
ad1 verilen catkinin (metal, ahsap veya suni tablalarin) cesitli gerecgler ile oturtulur veya

kullanilir hale getirilmesine “ddsemeli mobilya” denilir (lter, 1990).

Tarihsel gelisimi

Dosemeli mobilyalar insanlarin konfor ve dinlenme ihtiyaclaria yonelik olarak yillardir

stiregelen farkli yontemler gelistirilerek ve uygulanarak ileri diizeye taginmis durumdadir.

2.2. Dosemeli Mobilya Endiistrisi

Mobilya déseme endiistrisi denildigi zaman genel olarak tabure, puf, sandalye, koltuk,
kanepe, divan, sedir, somya, silte, yatak, vb. gibi cesitli oturma, dinlenme, uzanma ve
yatma mobilyalari ile ara¢ ve doseme isleri akla gelmektedir. Bu mobilyalarda “ mobilya
iskeleti” adi verilen catkinin ¢esitli geregler ile rahat oturma ve kullanma haline
getirilmesine “Doseme” denilir. Bu isleri yapanlara “Ddsemeci” ve bu meslege de

“Désemecilik” adi verilir (Ilter, 1990).

Dosemecilik meslegi mobilya dosemeciligi, otomobil désemeciligi, yayli somya ve yatak

isleri, kilif ve perde isleri vb. gibi ¢esitli uzmanlik alanlarina ayrilmaya baglamistir.
2.3. Désemeli Mobilyalarimin Ozellikleri
Buglinkii anlayisimiza gore iyi doseme mobilyalar1 rahatlik, form ve amaca uygunluk,

estetiklik, orijinallik, teknolojiklik, ekonomiklik ve fonksiyonellik bakimindan gerekli

ozellikleri tasimalidir (Tanritanir ve Dilik, 1995).



2.4. Mobilya Diésemeciliginde Kullanilan Déseme Geregleri

Mobilya doseme endiistrisinde kullanilan geregleri, klasik ve modern geregler olarak iki
kisma ayirabiliriz. Modern déseme tekniginin meydana gelmesinde onemli rol oynayan

doseme gereclerini dzelliklerini dikkate alarak su sekilde siralayabiliriz (Ilter, 1990).

1. Dolgu Geregleri

A. Klasik Dolgu Geregleri
* Tavuk ve kaz tiiyii

» Stinger

* Vijital

» Pamuk

* Vatka pamugu

* Kitik

* At kili

B. Modern Dolgu Geregleri
» Tabii kaucuk

* Suni kauguk

* Porella

* Poliyeter

 Kauguklu kil

2. Yapistirict Maddeler

* Soliisyon

* Derby

* Plastikol

* Durulaks

* Pattex

* Klefa

* Dunlop yapistiricilar

* Sicak tutkallar

* Yapistirict incelticileri
3. Birlestirici Malzemeler
* Metal birlestirici

* Plastik birlestirici



* Cirt cirth bant

4. Doseme Aksesuarlari

* Civili serit bant

* Dikis teli

« Ilmek bobini

» Kanca

* Klapa diibeli

» Zik-zak yay lastigi

* Giydirme spreyi

* Gerdirme diski

5. Doseme Fitilleri

6. Doseme Profilleri

* Cok amagl1 form profilleri
* Diiz gergi seridi

* Gizli dikis profili

* Gergi seridi bag {initesi

» Kumas kilitleme profili iist parga
» Kumas kilitleme profili alt parga
* Gizli zimba profili

* Dikme kenarli tutturma seridi
* Etek kenarl1 profili

* Cizgi profili

* Déseme sabitleme profili
7. Déseme Civileri

* Siyah basli ¢iviler

* Zikzak yay civileri

* Tel ¢iviler

» U civiler

* Bakir ¢iviler

8. Kolanlar

* Kendir kolan

* Kil kolan

* Keten kolan

* Sirt (Arka) kolani



* Lastik ve kauguklu kolanlar

« Elastik kolan

9. Kanavigeler

* Sik kanavigeler

* Seyrek kanavigeler

10. Yaylar

* Helezoni yaylar

» Zikzak yaylar

* Zikzak yay menteseleri

* Spiral yay band1

* Cesitli zikzak yay baglantilart

* Torba yaylar

* Kenar yaylari

* Cekme yaylari

11. Siifle Teli, Siifle Band1 Ve Baglantilar
12. Ip Ve Iplikler

*» Kok ipi

« 1kili ve {i¢lii bobin ipi

* Dikis makara ve bobin iplikleri
13. Astar ve Tela

* DOseme astar1

* Koruyucu file

* Giydirme Astar

* Tas1yici astar

* Tag1yic1 yekpare font astari

* Yanmay1 geciktirici bariyer astar
* Alt astar

» Kaymay1 engelleyici astar

* Kaz tuyl astar

» Jiitlii kege

* Sert kege

* Termo vat

14. Déseme Yiiz Ve Kaplama Maddeleri

* Dosemelik kumaslar



* Kaput bezi [Amerikan bezi]
» Renkli astarlik bezler

* Cesitli 6zel doseme bezleri

2.4.1. Dolgu gerecleri

Doseme mobilyalarinda iskelet adi verilen catkinin rahat oturulur veya kullanilir hale
getirilmesi amaciyla kullanilan, dosemenin formunu meydana getiren dolgu gereglerini,
“Klasik dolgu geregleri” ve “Modern dolgu gerecleri” olarak iki kisma ayirabiliriz (ilter,

1990).

Klasik dolgu gerecleri

Klasik dolgu geregleri ¢esitli liflerden meydana gelmis bitkisel ve hayvansal maddelerdir.

Tavuk ve kaz tiiyii

Giliniimiiz dosemeciliginde kullanilan pahali dolgu gereclerinden biridir. Kullaniminda
genel olarak silinger parcalari ile kullanilabilir. Yalniz kullanildiginda maliyeti arttirir.
Deforme olma orani ¢ok diisiiktiir. Giliniimiizde en ¢ok kullanilan dolgu gereglerinden
biridir. Tiyler 6zel makinelerde hazirlandigi igin herhangi bir sertlik, koku ve sorun

yaratmaz. Kullanish bir yapiya sahiptir (llter, 1990).

Resim 2.1. Kaz tliyti



Stinger

Glinlimiizde en c¢ok kullanilan ddseme gereglerinden biridir. Mobilya ddsemesinde
kullannm gsekli genellikle silinger artiklar1 kullanilir. Bunlar1 kullanmak i¢in ¢ir¢ir
makinelerine verilir. Bu makinelerde siinger ¢ok kii¢iik parcalara ayrilir. Kii¢iik parcalara
ayrilmadigr takdirde doseme iizerinde gorlinti bozukluklar1 olusur. Mobilya formu
verilirken siinger pargalarinin  yaptigi  sekil bozukluklari mobilyanin  seklini
degistirmektedir. Bundan dolay1 ufak pargalara ayrildiktan sonra kullanilir. Kaz veya tavuk
tiiyii ile de kullanilir (ilter,1990).

Resim 2.2. Siinger

vijital

Yesilimsi sar1 renkte olan vijital, klasik dosemecilikte en ¢ok kullanilan bir dolgu
gerecidir. Hindistan, Madagaskar, Cava, Filipinler ve Afrika gibi sicak memleketlerde
yetisen palmiye ve hurma cinsi genis ve uzun yaprakli agaclarin elyaf ve yapraklarindan
elde edilir. Vijital, kitiga nazaran daha dayanikli, elastiki ve homojen yapili daha ¢ok
kullamghdir (ilter, 1990).

Pamuk

Silte, yatak ve doseme islerinde dolgu gereci olarak ve genellikle vijital tabakasinin {izerini
ortmede kullanilir. Désemecilikte kullanilan pamuklarin 1yi cins, temiz, yagsiz ve ¢Opsiiz
olmalar1 sarttir. Aksi halde pamukta bulunan pislikler zamanla kumas katina gecebilir

(ilter, 1990).



Resim 2.3. Pamuk

Vatka Pamugu

Vatka pamugu, astar veya kaput bezi lizerine yani kumasin altina serilir; déseme yiizeyini
tesviye ederek kumasin altinda diizgiin ve elastiki bir yiizey meydana getirirler (Ilter,

1990).

Resim 2.4. Vatka pamugu

Kitik

Kitik en ucuz ve basit doseme gerecidir (Resim 2.5.). Kendir, keten ve siit elyaflarinin
islenmesi sirasinda elde edilen dokiintii ve artiklardan meydana gelen ve “ Kitik” diye tabir

edilen bu elyafli madde, adi ve basit ddseme islerinde kullamilir (ilter, 1990).
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Resim 2.5. Kutik

Doéseme dolgusunda kullanilan kititk maddesindeki elyaf ve c¢opler zamanla ufalanir,

elastikiyeti kaybolarak yassilanir. Bu sebepten dolayi giintimiizde pek kullanilmaz.

At kili

Tabii bir madde olan killar, icerisi hava ile dolu gayet ince borucuklar halindedir. At kil
elastikiyet, dayaniklilik ve uzun omiirliliigii sebebiyle en dayanikli déseme gereci olarak
kabul edilir. Siyah renkte olup atlarin yele ve kuyruklarindan elde edilir (Resim 2.6.). At
kili, kitik ve vijitale kiyasla daha fazla yaylanma Ozelligine sahiptir, elastikiyetini

neredeyse hi¢ kaybetmez ve daha zor ufalanir (ilter,1990).

Resim 2.6. At kil

Modern dolgu gerecleri

Doseme tekniginde, artik fazlaca zaman alan ve el maharetini gerektiren gerecglerin yerini
daha cok kullanighi ve seri imalata elverisli olan maddeler almaga baslamistir. Bunlar,

zaman ve iscilikten tasarruf saglayan ve daha kaliteli, rahat, kullanish déseme yapimi ve
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ayrica tekamiil tekniginin bir icab1 olarak meydana ¢ikan kaucuk ve kaucuklu maddelerdir

(ilter,1990).

Tabii kaucuk

Modern dosemecilikte kullanilan gereclerin en dnemlisi, tabii kauguk olup, dolgu gereci
olarak kullanilmaktadir. Bir aga¢ olan kau¢ugun kendisinden ve 6zsuyu olan lateksinden
elde edilen maddeler endiistride kullanim sahasi1 bulmustur (Suptex Yag Kegeleri San. ve
Tic. A.S.)

Resim 2.7. Tabii kauguk

Esasen yumusak ve elastiki olan ana maddesine, biinyesinde ihtiva ettigi irili ufakli birgok
hava bosluklar1 hiicreler sayesinde daha fazla esnek bir yapiya sahiptir.
Her cins ve Ozellikte doseme yapimina elverigli olmak {izere cesitli kauguk plakalari

yapilmaktadir (ilter, 1990).

Baslica imal edilen tabii kauguk ¢esitleri sunlardir.
* Dolu kauguk plakalar.

* Delikli kauguk plakalar.

« Igne delikli kaucuk plakalar.

Tabii kauguklar, imalat safhasinda cesitli sertlife ve yumusaklifa gore yapilirlar. Her
imalat¢1 firmanin kendine gore bir sistemi varsa da, genellikle dort cins sertlik ve

yumusaklik derecesi vardir (Ilter, 1990).
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. Cok yumusak (0)
; 3
o Yumusak (I) = Ozgiil agirligr — 0,10 gr/cm

; 3
J Orta sert (II) = Ozgiil agirligi — 0,13 gr/cm
o Sert (I1T) = Ozgiil agirhg — 0.16 gricm?®

Suni kaucuklar

Tabii kauguk diinya gereksinmelerini karsilayacak bir durumda olmadigi igin sentetik
olarak kauguk elde edilmesi i¢in daha ylizyillimizin baslarinda aragtirmalara baslanmis ve
1909'da tinlii Alman kimyacisi Fritz Hoffmann (1866-1956), izopren denilen maddeden ilk
suni kaucugu elde etmistir (ilter,1990). Sentetik kauguk basitce dzetlemek gerekirse petrol
tiirevi kimyasallarin sentezlenmesi ile elde edilir ve igerisinde dogal lateks bulunmaz ancak
mekanik 6zellikleri acisindan dogal kaucuga yakin davraniglar sergiler. Bugilin diinyada
tiretilen toplam kaugugun yaklasik yiizde 60’1 sentetik, yiizde 40’1 dogal kauguktur (Suptex
Yag Kegeleri San. ve Tic. A.S.).

Poliiiretan slinger kabarma-polimerizasyonunun tamamlanmasiyla olusmus gibi goriinse de

hammaddeler arasindaki reaksiyon bitmemistir.

Politiretan  siingerin kalitesini  belirleyen terimlerden dansite ve sertlik asagida

aciklanmustir.

Dansite: siingerin birim hacimdeki agirhgidir ve kg/m? ile dlgiiliir. Dansitesi artan siingerin

dayaniklilig1 uzun siireli ve ytiksektir.

Sertlik: belirli dl¢lideki siingerin sahip oldugu kalinligr %40 kadar diistirebilmek i¢in sarf
edilen kuvvettir. Sertlik siingerin dansitesi ile artan bir 6l¢ii olmayip formiilasyonu ile
baglantilidir. Newton olarak 6l¢tliir.

Standart sert siingerler

Polieter bazli standart siingerler olup iiriin araliginda dansite arttikga sertligi artan

iriinlerdir. Bu nedenle sert siinger {iriin araliginda D-28 ve D-32 {iriinlerimizin sertligi
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yiiksek olan dansitelerdir. Bu 6zelligi sebebiyle oturma gruplarmin font kisimlarinda

kullanilmasi tavsiye edilir.

Poliitiretan stinger cesitleri ve ozellikleri

Flex; esnek siingerler, polieter siinger ¢esidi olup muhteviyati geregi sert polieter
stingerlere kiyasla daha esnek ve yumusak bir yapiya sahiptirler. Oturma gruplarinda

rahatlik i¢in font ve sirt kesimlerinde kullanilmasi tavsiye edilir.

HR (High Resilent) siingerler: Yiksek elastikiyetli siingerlerdir. Standart polieter
stingerlere nazaran HR siingerleri ilizerine uygulanan kuvvet arttirildiginda gosterdigi
mukavemet daha fazla oldugundan uzun Omiirliidiir. Standart Flex siingerle
kiyaslandiginda HR siingerler daha esnek olduklari i¢in kullanimda konfor bakimindan
idealdirler. Oturma gruplarinda font kisimlarinda ve sirt kisimlarinda ise diisiik
yogunluktaki g¢esitlerin kullanilmas1 uygundur. Ayrica yataklarda anatomik rahatlik icin

tercih edilebilir. HR siingerler orta standartta yanmazlik 6zelligine sahiptir.

CMHR (Combustion Modified High Resillence): Yanmas: modifiye edilmis yiiksek
elastikiyetli siinger olarak bilinir. Atese tutuldugunda alev alan fakat ates uzaklastiginda
kendi kendine sonen Ozelliktedirler. Destek katsayilar1 yliksek oldugu i¢in konfor

bakimindan idealdirler.

HLB (High Loadbearing): Yiiksek mukavemetli siinger olarak bilinir. Yogunlugu ve
mukavemeti yliksek polieter siingerlerdir. Standart sert siingerlerden kalin olarak saglanan
sertliktir. HLB siingerlerden ince kesitlerle yararlanilabilir. Bu 6zelligi bakimindan daha

cok oturma gruplarimin kol kisimlarinda uygulanir.

Hypersoft: Polieter flex silingerlerden olup esnekligi yiiksek, sertligi ¢ok diisiik olan
yumusak siingerlerdir. Sahip oldugu en belirgin 6zelligi olan yumusaklig1 sebebiyle silikon
elyafa alternatif olarak kullanilabilir. Daha ¢ok oturma gruplarmin sirt kisimlarinda

kullanilmasi tavsiye edilir.
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Porella

Suni kauguklarin en basta geleni porelladir. Porella tabii kaucuk kadar olmamakla birlikte,

yumusak, hafif ve elastiki bir ddseme dolgu gerecidir (ilter,1990).

Poliyeter

Poliyeter bir cins suni kauguktur. Elastikiyetin fazlaligi ve sagladigi rahatlik nedeniyle
doseme islerinde kullanilir. Suni kauguklarda kalite durumu 6nemli olup “Dansite” ile
belirtilir. Bir metre kiip normal kaliteli suni kaugugun agirligi 24 ile 32 kg. arasinda olmak

iizere degisik yogunlukta bulunmalidir (lter,1990).

Kaucuklu kil

Cesitli hayvan killar1 6zellikle at kili, Hindistan cevizi, fiber lifleri, tabii kauguk maddesi
ile plakalar halinde ve yahut arzu edilen doseme formuna gore pres edilerek elde edilir.
Kauguklu kil dayanakliligi, elastikiyeti ve teneffiis kabiliyeti nedeniyle tercih edilir
(ilter,1990).

2.4.2. Yapistirict maddeler

Derby, plastikol, durulaks, pattex, klefa, dunlop yapistiricilar ve sicak tutkallar mobilya
doseme endiistrisinde kullanilan yapistirict maddelerdir. Sicak tutkallar hari¢ olmak tizere
diger biitliin yapistiricilar 6zel kauguk yapistiricilart olup her tiirli dédseme yapistirma
islemlerinde kullanilirlar. Bu kauguk yapistiricilarin 6zellikleri ve kullanma tarzlar ile
inceltici maddeleri genel olarak aynidir (Yilmaz, 2008).

2.4.3. Birlestirici malzemeler

Metal birlestirici

Modiil olarak ftiretilmis koltuklar1 alttan birlestirmeyi saglayan bir malzemedir (Resim

2.8.).
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Resim 2.8. Metal birlestirme

Plastik birlestirici

Kose takimlarda veya pargali oturma gruplarinda koltuklarin birbiri ile baglantisini

saglayan, alttan veya arkadan baglanabilen plastik birlestiricidir (Resim 2.9.).

Resim 2.9. Plastik birlestirici ve uygulanmast

Cirt cirth bant

Cok ince yapist sayesinde her yerinden dikilebilme imkani mevcuttur. 16-50 mm

genisligindedir (Resim 2.10.).

Resim 2.10. Ciart cirtli bant
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2.4.4. Déseme aksesuarlari

Ayni kisiden degisik zamanlarda veya es zamanda degisik kisilerden ayn1 tip doseme elde
etmek ic¢in kullanilan drlnlerdir. Bu iriinler ile ddsemede standardi yakalamak

miimkiindiir. Urilinlerin mukavemeti yiiksektir, uzun 0miirliidiir ve zaman avantaji saglar.

Urlinler seklini ve gorevini ¢ok uzun seneler korur.

Civili serit bant

Civili serit bant Resim 2.11.”deki gibidir.

Resim 2.11. Civili serit bant

Dikis teli

Dikis teli Resim 2.12.’deki gibidir.

Resim 2.12. Dikis teli

Ilmek bobini

[lmek bobini Resim 2.13.’deki gibidir.



Resim 2.13. Tlmek bobini
Kanca

Kanca Resim 2.14.’deki gibidir.

S () .

Resim 2.14. Kanca

Klapa diibeli

Klapa diibeli Resim 2.15.”deki gibidir.

Resim 2.15. Klapa diibeli

17
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Zikzak vay lastigi

Zikzak yay lastigi Resim 2.16.’daki gibidir.

Resim 2.16. Zikzak yay lastigi ve uygulanmasi

Giydirme spreyi

Sirt fontu ve genis kollar1 giydirmelerde zamandan tasarruf saglar. Ozellikle elyafl
iriinlerin giydirme islemlerinde kolaylik ve hiz saglar. Kumasin elyafli siingere daha rahat

ve kolay oturmasini saglar, elyafin toplanmasini engeller. Koku i¢ermez. Seffaftir.

Gerdirme diski

Civili diigme ve ilmek gerdirme i¢in kullanilir (Resim 2.17.).

Resim 2.17. Gerdirme diski ve uygulanmasi



19

2.4.5. Doseme fitilleri

Doseme fitili {irlinlerin mukavemeti yiiksektir, uzun omiirliidiir ve zaman avantaji saglar

(Sekil 2.1.). Uriinler seklini ve gorevini uzun seneler korur.

Sekil 2.1. Doseme fitili kullanim yerleri

2.4.6. Doseme profilleri

Cok amaclh form (sekil) profilleri

Cok amach sekil profilleri Resim 2.18.’deki gibidir.

Resim 2.18. Cok amagl1 profil

Diiz gergi seridi

Diiz gergi seridi Resim 2.19.’deki gibidir.
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Resim 2.19. Diiz gergi seridi

Gizli dikis profili

Gizli dikis profili ve uygulanmasi Sekil 2.2.’de goriildiigii gibidir.

Sekil 2.2. Gizli dikis profili ve uygulanmasi

Gergi seridi baglanti Ginitesi

Gergi seridi ve uygulanmasi Sekil 2.3.’de goriildiigii gibidir.

Sekil 2.3. Gergi seridi ve uygulamasi

Kumas kilitleme profili iist parca

Kumas kilitleme profili iist pargasi ve uygulanmasi Sekil 2.4.’de goriildiigi gibidir.
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Sekil 2.4. Kumas kilitleme profili iist par¢a ve uygulamasi

Kumas kilitleme profili alt parca

Kumas kilitleme profili alt parga kesiti Sekil 2.5.’de goriildiigi gibidir.

20,5

s
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Sekil 2.5. Kumas kilitleme profili alt parca

Gizli zimba profili

Kumagsa gizli zimbalanarak yekpare fitil goriintiisii verir. Gizli kumas uygulamalarinda
kullanilir. Profil iizerindeki isaretli kenardan iskelete zimbalanir, kumasi profilin altina
kivrilip tekrar agiyla zimbalanir, ince uglu zimba makinesi kullanilir. Malzemenin zarar
gérmemesi i¢in, zimba makinesinin dilinin ¢ikis mesafe sinin ¢akma aninda en fazla

malzemeye teget olmasina dikkat edilir (Seritgioglu Doseme Aksesuarlari).

Dikme kenarli tutturma seridi

Cikarilabilir kiliflar i¢in kolay takma mekanizmali tutturma seridi olarak kullanilir. Kumas
i¢ tutturma seridinin kenarmna dikilir. Dis seridi iskelete zimbalanir. I¢ seridi dis seride

gecirerek [¢it ¢itlayarak] kumas koltuga gecirilir (Seritgioglu Doseme Aksesuarlari).
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Etek kenar profili

Islevsel klapa kaplamalar icin veya fitil goriintiilii etekler icin kullamilir. Kumas profile
dikilerek ve zimbalanarak uygulanir. Egriler elde etmek igin profile ¢entikler agilir

(Y1lmaz, 2008).

Cizgi profili

Cizgi yolunu kolay takip edilmesi icin kullanilir. ince ahsabin direncini arttirir. Diiz ve
kivrik ¢izgiler i¢in kullanilir. Cizgi profilini kullanmanin avantajlari;

* Daha az malzeme kullanilir. Yapilan masraf azalir.

» Miilkemmel bir sabitlik ve saglamlik saglar.

* Kenar kivrimlari ¢ok temiz olur.

* Her tiirlii tasarimi1 uygulayabilme avantaji saglar (Seritcioglu Dégseme Aksesuarlari).

Doseme sabitleme profili

Farkli esneklikteki deri ve kumaslart germek, ayni zamanda goriinmeyen noktalarda
toplamak i¢in kullanilir. Uygulama sekli; doseme sabitleme profilini iskeletin altina
zimbalanir. Klips profilinin kanadi kumasa dikilir ve seridi doseme sabitleme profiline
takilir. ¢ malzeme, 6rnegin astar doseme sabitleme profiline bir baska gecmeli déseme

profili ile sabitlenir (Serit¢ioglu Doseme Malzemeleri).

2.4.7. Doseme c¢ivileri

Doseme gereglerinin tespiti i¢in kullanilan ¢esitli doseme ¢ivileri vardir.

Sivyah basli doseme civileri

Bu ¢iviler mavimsi siyah renkte, iri bash ve sivri uglu ¢ivilerdir. Genellikle kare kesitli
olan bu civilerin daha saglam tutmalar1 i¢in gévde yiizeylerine oluklar agilir. Bundan
dolay1 bu civilere oluklu c¢iviler de denir. Désemecilikte en sik kullanilanlar bu ¢ivilerdir

(ilter, 1990).
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Dosemecilikte kullanilan en kiiclik ¢ivi 6/9 diye adlandirilan 9mm boyundaki ¢ividir.
Burada 6 rakami ¢ivinin kalinligr ile ilgilidir. Baslica ¢ivi ¢esitleri: 6/9, 8/11, 10/12, 12/14,
16/16 ve 25/25 dir. Genel olarak kisa ¢iviler sert agaclarda, uzun ¢iviler yumusak

agaclarda kullanilirlar.

Zikzak vay civileri

Zikzak yayli dosemelerde, zikzak yay menteselerinin tutturulmasina yarayan ¢ivilerdir.
Baslar1 bombeli ve yuvarlak, gévdeleri tirtillidir. Bu ¢iviler 20/20, 28/20, 22/22, 25/25 ve
28/25 tir. Birinci sayi ¢ivi kalinligr ile ilgili olup ikinci sayr milimetre cinsinden boyunu
belirtir. Bu ¢ivilerin kullanim yerleri zikzak yaylar ile menteselerin cinsine, agacin

yumusak veya sert olusuna baglidir.

Tel civiler

Kullanilan tel ¢iviler Resim 2.21.’deki gibidir.

Resim 2.20. Tel ¢ivi

U civiler

Kullanilan U ¢iviler Sekil 2.6.’daki gibidir.
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Sekil 2.6. U tipi ¢iviler

Bakir civiler

Kullanilan bakir ¢iviler Resim 2.21.’de goriildiigii gibidir.

Resim 2.21. Bakir ¢ivi

2.4.8. Déseme kolanlari

Doéseme yerini meydana getirmek ve yahut helezoni yay dedigimiz elastiki doseme
gerecinin lizerlerine tespit i¢in kolan denilen serit halindeki dokumalara ihtiya¢ vardir.
Désemenin saglamhigr ve dayanikliligi bakimindan kolanlarin rolii biiyiiktiir. Mobilya

doseme endiistrisinde alt1 ¢esit kolan kullanilmaktadir.
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Kendir kolanlar,

Kil kolanlar,

Keten (bez) kolanlar,

Sirt (Arka) kolan,

Lastik ve kauguklu kolonlar

Elastik kolanlardir.

Dokuma kolanlar icerisinde en iyisi kil kolanlardir. Fakat pahaliya mal oldugundan pek
kullanilmaz. Giiniimiizde ise daha ¢ok elastik kolanlar kullanilmaktadir. Elastik kolanlarin
tercin edilmesinin sebebi; kanserojen madde igermemesi, fire vermemesi, c¢agdas

gdriiniimiiniin olmas1 ve uzun siire dayanikliligidir (ilter, 1990).

Kendir kolan

Kendir bitkisinden elde edilir. Giiniimiiz mobilya ddseme endistrisinde sik
kullanilmamaktadir (Resim 2.22.).

Resim 2.22. Kendir kolan
Kil kolan
Saglamlik gz Oniine alinarak degerlendirme yapildiginda kil kolanlar ilk sirada yer alir.

Fakat iiretimi pahaliya mal oldugu igin giliniimiiz mobilya doseme endiistrisinde

kullanilmamaktadir.
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Keten (bez) kolan

Gintimiiz mobilya doseme endiistrisinde lastik kolanlara gore daha kullanishidir.
Kullanildig: takdirde % 60 daha fazla verim alinir. Bunlarin elastikiyeti az oldugundan
mobilya dosemesinde sarkmalar olmaz. Seri iiretim yapan firmalar genellikle keten
kolonlar1 kullanirlar. Glinlimiiz mobilya ddseme sektdriinde sik kullanilmamaktadir

(Yilmaz, 2008) (Resim 2.23.).

Resim 2.23. Bez kolan

Sirt (arka) kolani

Doésemeli mobilyalarin sirt kisimlarinda kullanilirlar (Resim 2.24.). Sirt kolani, sirt
kafesinin en {ist tahtasina teller bir ag1 yapacak sekilde kosesinden zimbalanir. Gerekli
gerginlige ulagincaya kadar gerip diger ucundan zimbalanir. Mobilyaya takma islemi ¢ok
kenardan sabitlenecekse, zimbalarin sik araliklarla ¢akilmasina dikkat edilmelidir. Kolana
zarar vermemek i¢in, zzimba makinesinin dilinin ¢ikis mesafesinin ¢akma aninda en fazla

kolana teget olmasina dikkat edilmesi gerekir (Serit¢ioglu, Y1ilmaz, 2008).

Resim 2.24. Sirt kolan1
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Lastik kolan

Giintimiizde kullanilan kolonlardan birisi de lastik kolonlardir (Resim 2.25.). Kullanim
kolaylig1 ve sagladigi rahatlik bakimindan bu kolanlar tercih edilmektedir. Bu cins kolanlar
kauguk dosemeli ve silteli her tiirlii mobilyada kullanilmaktadir (Y1lmaz, 2008). Genellikle

30 mm ve 35 mm genislikte olarak iiretilirler.

Resim 2.25. Lastik kolan
Elastik kolan

Glinlimiizde mobilya doseme endiistrisinde daha ¢ok elastik kolanlar kullanilmaktadir.
Elastik kolanlarin tercih edilmesinin sebebi; kanserojen madde igermemesi, fire
vermemesi, cagdas goriiniimiiniin olmasi ve uzun siire dayamklihgidir (ilter, 1990) (Resim

2.26.). Kolan kalinliklart 1,5 — 3 milimetre ve genislikleri ise 4 — 10 santimetre kadardir.

£

Resim 2.26. Elastik kolan
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Kolan uygulama

Doseme gergevesi, kolan, zimba ve tabancasi, 6lgme ve markalama aleti ¢alisma tezgahina
yerlestirilir. Kolana uygun gergi aparati segilir. Lastik kolanlarda ¢ivili gerdiriciler
yirtilmalara neden oldugu i¢in kullanilmamalidir. Kolana uygun zimba segilir. Gereginden
kisa zimba teli kolan1 uzun siire sabitleyemeyebilir. Tel ¢akilan malzeme de tutuculuk
acisindan onemlidir. Cergeve tlizerinde kolan yerleri markalanir. Kolanlara gelen yiikiin
dengeli ve doseme ylizey diizgiinliigliniin korunmasi i¢in markalama islemi 6nemlidir.
Kolanlar 8-10 mm’lik zimba teli ile sabitlenir. Kolanin bir ucu markalanan yerden tel
zimba ile ¢ergeveye uygun agida sabitlenip saglamlastirilir. Cergeve tezgaha sabitlenir.
Kolan kars1 kayittaki yerine serbest olarak birakilir. Kolan elle ¢ekilerek istenilen
gerginlige getirilir. Kolan zimba teli ile sabitlenir. Kolona zarar vermemek i¢in, zimba
makinesinin dilinin ¢ikis mesafesinin ¢akma aninda en fazla kolana teget olmasina dikkat
edilmelidir. Kolan fazlaligi kolan bicagi ile kesilir. Paralel kolanlar da ayni islem
basamaklar1 takip edilerek ve ayni gerginlikte yerleri tespit edilir. Zit yondeki kolanlar
kolan altindan ve tstiinden gegirilerek ger¢eve kayitina sabitlenerek saglamlastirilir. Diger

kolanlar da sirayla orgii teknigiyle yerlerine sabitlenip saglamlastirilir (MEGEP, 2008).

Oturma kolaninin kullanilmasindaki faydalari;

* Elastik olmayan takviyeli iplikler sayesinde yirtilmaya kars1 yiiksek dayaniklilik ve esit
sekilde gerilim dagilir.

« Istenilen sertlik verilebilir.

* Uzun siire zarfinda oturma kolonunun zayiflamama garantisi vardir (MEGEP, 2008).

HEBIE L
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Kavisli Baliksirt1 Arkalik bigimli I¢biikey

Sekil 2.7. Désemelerde kolan baglanma ornekleri (Making Chairs & Tables, 1997)
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2.4.9. Kanaviceler

Désemenin goriilmeyen yerlerinde, kolan ve yaylarin iizerini kapatmada kullanilir (Resim
2.27.). Kanavigeler dokumalarina gore sik veya seyrek diye ikiye ayrilirlar. Sik kanavige;
yaysiz dosemelerde kolanlar1 yayli dosemelerde de yaylarin {istlinii 6rtmek ve dosemenin

dolgu yatagin1 meydana getirmek icin kullanilir (ilter, 1990).

Resim 2.27. Kanavige

2.4.10. Yaylar

Helezoni yaylar

Dosemeye esneklik kazandirmak ve rahatlik saglamak amaciyla kullanilan yaylardir.
Piyasada degisik boy ve kalinliklarda bulunur. Déseme yiiksekligine gore degisik boylarda
yay kullanilir. Bu yaylar 2-3 mm kalinliginda paslanmayan celik tellerden yapilir. Bu
yaylar satin alindigi haliyle kullanilmaz. Ham alma isleminin yapilmasi gerekir. Ham

alinmadan kullanilan yay ilk kullanimda ¢oker ve elastikiyeti kaybolur.

Resim 2.28. Helezon yay uygulamasi
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Sekil 2.8. Helezon yay uygulama kesiti

Zikzak yaylar

Biiyiik isletmelerde ve seri imalat yapan doseme atdlyelerde fazlaca kullanilan zikzak
yaylar gayet kullanigl, dayanikli ve helezoni yaylarda oldugu gibi herhangi bir eskime hali
gostermeyen modern doseme yaylarinin en onemlilerindendir. Ayrica seri ve fabrikasyon
islerde; zamandan, is¢ilikten ekonomi saglamasi, yay sisteminin giiclii olmasi1 bu yaylarin
onemini arttirmaktadir. Zikzak yaylar uglart biraz biikiilmek suretiyle iki ucundan &zel

menteseler ile ¢ivilenerek tespit edilirler. Ayrica kenar yaylari, ¢gekme yaylari, kenar yay

baglantisi, tespit kancasi, baglant1 kancasi, U kancasi zikzak yay baglantilarinda kullanilir

(ilter, 1990).

Resim 2.29. Zikzak yay baglantilar1 ve yay kelepgesi

Torba yaylar

Torba yaylar Resim 2.30.’daki gibidir.



Resim 2.30. Torba yay

Sekil 2.9. Torba yay uygulamasi

Parabolik yaprak yay

Kesitleri parabolik olarak degisen ve en az bir en ¢ok ii¢ kattan olusan yaprak yaylardir.

Resim2.31. Parabolik yaprak yayli doseme

31
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Bar tipi yay

Bar tipi yay ve uygulamasi Resim 2.32.”deki gibidir.

Resim 2.32. Bar tipi yayl1 dogseme

Spiral yvay bandi

Bu 6zel yay 2mm kalinliginda olup iizeri ¢inko kapli ¢elik telden yapilmistir. Spiral yay
bandinin genisligi 1,5 cm olup uygun uzunlukta kesilir ve kolan gibi uclarindan
gerdirilmek suretiyle 6zel baglantilari ile tespit edilir. Ayrica yay dizilisi, aralarindan tespit

kancalari ile birbirine baglanir (Ilter, 1990).

Cesitli zikzak yay baglantilari

Zikzak yaylar1 doseme gercevesine tespit ederek gerekli yay konstriiksiyonlarint meydana

getirmek igin gesitli yay baglantilar1 vardir (Ilter, 1990).

Kenar yaylari

Celik yaydan yapilmis, ylizeyi siyah lakli 6zel nosag kenar yaylari iki ugludur. Genis
ylizeyli oturma, uzanma ve yatma mobilyalarinda kullanilir. Ayrica font ile arkaligin 6n ve
ist kisitmlarinin sufle olarak dosenmesinde ve cesitli doseme yay konstriiksiyonlarin

yapiminda faydali olmaktadir (lter, 1990).
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Cekme yaylari

Bu yaylar uglar1 kancali 6zel ¢elik helisel yaylar olup tel ylizeyleri bakir kaplidir. Cesitli
font ve arkalik yay baglantilarinda, gerek yay araliklarinda gerekse yayalar1 iskeletin yan
kayitlarina tespit etmek icin kullanilir (lter, 1990).

2.4.11. Siifle teli, siifle band1 ve baglantilar:

Elastiki ve dolayisiyla rahat bir doseme meydana getirilmesinde ve 6zellikle yayl silte ve

yatak yapiminda kenar yaylarini ¢evrelemek i¢in asagidaki gerecler kullanilir.

Sifle teli

Yiizeyi bakir kapli olan yuvarlak celik Siifle telleri 4-5 mm kalinliginda olup kilogram
hesabi ile satilir (Y1lmaz, 2008).

Siifle bandi

10x1,4 ve 10x1,7 mm kesitinde ¢elik serit banttir (Y1lmaz, 2008).

Siifle teli klamalari

Kenar siifle tellerinin yaylara baglanmasinda kullanilir (lter, 1990).

2.4.12. ip ve iplikler

Makine veya elde yapilan dikis islemlerinde kullanilan iplerdir. Elde kullanilanlarin
kalinlig1 kullanilan yere gore degisir. Yay baglamada kullanilanlar sicim diye adlandirilir.
Dikis makinelerinde kullanilanlarin kalinlig1 standart olup makara halindedir (MEGEP,
2007).



Kok ipi

Helezoni ve zikzak yaylarin baglanmasinda kok ipi denilen kalinca olan kendir sicimler

kullanilir (lter, 1990).

Bobin ipi

Genel olarak kendirden yapilan ve ¢esitli doseme geregleri ile fason ve form dikislerinde
kullanilan ipliklerdir. Bunlar ipi meydana getiren tel adedine gore ikili veya ti¢lii bobin ipi

diye isimlendirilir (ilter, 1990).

Dikis makara ve bobin ipleri

Dosemecilikte el ve makine dikisi olmak lizere baslica iki cins dikis ipi vardir. Genel
olarak kiiciik egri igneler ile yapilan biitiin el dikislerinde keten bobin ve makara iplikleri
kullanilir. Dikis makinelerinde ve Ozellikle doseme dikis makinelerinde kullanilan ¢esitli
biiyiikliik, renk ve kalinliklarda merserize pamuk ve naylon dikis ipliklerde vardir (Ilter,
1990).

2.4.13. Astar ve tela

Doseme astari

Doseme astar1 dekoratif, baskili veya baskisiz, yanmay1 geciktirici, kaymayan, baskili
yiizeyi kumag goriintiilii, nefes alan, dikise ve ¢akmaya dayanikli, su tutan, yikanabilir
olarak piyasada mevcuttur.

Astarin avantajlari:

J Nefes alir. Deri kapl1 doseme veya mindere nefes aldirir.
. Minderin i¢ kisminda kullanildig1 i¢in deriden, suni deriden veya kumastan tasarruf
saglar.

J Baskil1 opsiyonu sayesinde koltukta sik bir goriiniim elde edilir (Kundakgi, 2012).
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Koruyucu file

Telaya veya Amerikan bezine alternatif olarak minder, tekli veya ikili siinger yatakta
stinger ve elyaf ile kumas arasinda kullanilan, boru veya c¢ile halinde, elle veya makine ile
uygulanabilen, koruyucu, elyafin kaymasmi ve kose donmeleri engelleyici filedir

(Serit¢ioglu Mobilya Déseme Malzemeleri).

Giydirme astar

50 c¢m eninde kilif sistemli doseme igin; tek tarafli cirt tutan, 2 mm siinger ve tela lamineli

giydirme astar1 kullanilir (Serit¢ioglu Mobilya Déseme Malzemeleri).

Tasiyici astar

Oturma gruplarinda, koltuklarda ve sandalyelerde, kolon zikzak yaya ihtiya¢ duyulmadan

fontta tasima gorevini goren astarlardir (Serit¢ioglu Mobilya Déseme Malzemeleri).

Tastiyic1 yekpare font astari

Fonta cakilabilen veya dikilebilen tasiyict astaridir  (Seritgioglu Mobilya Doseme

Malzemeleri).

Yanmayi geciktirici bariyer astar

Yanmay1 geciktirici elyaf veya kumasa ihtiya¢ duyulmadan BS5852 testini gecen, %100
pamuk, 200 gr/m? yanmayi geciktirici (FR) bariyer astardir. Kumas siinger arasina ddsenir

(Serit¢ioglu Mobilya Déseme Malzemeleri).
Alt astar
150 cm en, 190 gr/m? visko yataklar i¢in uygundur. Yatagin hava almasini saglar. Yatak

yan yiizeylerine ve yatak ist-alt kisimlarma kece ile kapitone kumas arasina

konumlandirilir ( Seritgioglu Mobilya Doseme Malzemeleri) (Resim 2.33.).
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Resim 2.33. Alt astar

Kaymavi engelleyici astar

180 cm en, 300 gr/m? (Resim 2.34.).

Resim 2.34. Kaymay1 engelleyici astar

Kaz tiiyii astar

120-125 gr/m? - %45 polyester, %55 pamuk, 160 cm en, 60 tel.
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Jutli kece

Yataklarda ve kanepelerde kullanilan doseme ve kapitone malzemesidir (Marmara

Malzemecilik, 2002) (Resim 2.36.).

Resim 2.35. Jiitlii kece

Sert kece

Konstriiksiyon tizerine serilerek kullanilir (Marmara Malzemecilik, 2002) (Resim 2.37.).

Resim 2.36. Sert kege

Termo vat

Konstriiksiyon tizerine serilerek kullanilir (Marmara Malzemecilik, 2002) (Resim 2.38.).
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Resim 2.37. Termo vat

2.4.14. Déseme yiiz ve kaplama maddeleri

Dosemeli mobilyalarda, cins, 6zellik ve kullanilig yerine uygun olarak ii¢ ¢esit yiiz

kaplama maddesi kullanilmaktadir. Bunlar, kumas, deri ve suni derilerdir.

Dosemelik kumaslar

Ince yapili dokumalardan meydana gelen ve ddsemecilikte kullanilan gesitli bezler vardir
(Ilter, 1990). Siirtiinme, gerilme ve esnemeye karsi yeterince direnclidirler. Piyasada
genellikle 140 cm (¢ift en) genislikte bulunur. Son yillarda leke tutmayan ve yanmaya
direncli kumaslarda iiretilmeye baslanmistir (Dingel ve Isik 1996). ipliklerin cinsine gére

de; pamuklu, yiinlii, ipekli, keten, naylon, kauguklu, suni elyafli vs. diye siniflara ayrilirlar.

Dosemelik kumaslar ve mobilya désemeciliginde kumas se¢imi dosemecilikte, mobilyanin
estetik Ozelligi ile onun direng ve kullanim o6zelliklerinin yani sira alicinin mobilya
secimindeki kararlarda etkili olmasiyla birlikte kumaslarin taninmasi ve se¢iminde goz
onlinde bulundurulacak ozelliklerin ve testlerin bilinmesi gerek {iretici gerekse alicisi

acisindan yararlidir (Dingel ve Isik 1996).

Dosemeli mobilyalarda cins, 6zellik ve kullanis yerlerine bagl olarak; kumas, deri ve suni
deri (pandizot) olmak {izere ii¢ ¢esit yiiz kaplama malzemesi kullanilmaktadir (Dingel ve

Isik 1996).
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Resim 2.38. Dosemelik kumaslar
Kumaglarin taninmast

Kumaglarin taninmasinda genellikle kumagslarin cins ve o6zelliklerinin belirten bir kumasg
koleksiyonunda veya deseni, rengi, dokuma karakteri ve enini gorebilecek sekilde bakmak
suretiyle gozlemden yararlanilmasma ragmen, pratik olarak kolayca uygulanabilen ve

kumas hakkinda daha ayrintili fikir veren denemeler de mevcuttur.

1-Elle tutma, parmak bastirma, sikma-burusturma denemesi: kumas parcasinin avugta
stkma, parmakla Orseleyip bastirma veya burusturma seklinde uygulanabilen bu denem ile
kumas hakkinda bir fikir elde edilebilir. Ornegin yiinlii kumaslar, sicak ve yumusak bir his
verirler ve geride higbir kirigiklik birakmazlar; pamuklu kumaslarin yilinliiye gére daha
sertce ve piirlizlii oldugu hissedilir. Ayrica ¢abuk burusup kiristign goriiliir. Ipekli
kumaslar, yumusak ve kaygan olup hafif bir ovma ile hisirtili bir ses ¢ikartirlar ve higbir
kirisiklik meydana getirmezler. Keten kumaslar, pamuklulara gére daha gergin yapida olup
ve geriye oldukga fazla bir kirigiklik birakirlar. Suni ipekli kumaslar ipekli kumaslara
benzerler; parlak goriiniislii gayet diiz yapili olup, oldukea fazla bir kirisiklik birakirlar.

2-Iplik denemesi: kumasin yapisi hakkinda onemli bir bilgi olan lcm2 ‘deki enine ve
boyuna (atki-¢dzgii) olan iplik sayisinin belirlendigi bu deneme, kumasi meydana getiren

dokuma ipliklerinin dikkatlice yerinden ¢ekilerek ¢6zme seklinde uygulanmaktadir.
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3-Cekme, koparma ve yirtma denemesi: biitiin dokuma iplikleri, ¢ekme ve kopmaya karsi
gosterdigi degisik direngleri ve kopan iplik uglari ile o iplik cinsinin taninmasina yardimci

olmaktadir.

Yirtma denemesi ile de dokumanin genislemesi, yirtilirken ¢ikardigr ses, yirtildiktan
sonraki durumu, kuru ve 1slak haldeyken saglamlig1 ve direnci arastirilir. Kumasin yirtik

kenar kisimlarina bakmak suretiyle de daha genis bilgi edinilebilir.

Pamuklulardan alinan pamuk ipligi ¢ekilip kopartilabilir ve koparken ketene nazaran daha

kalin bir ses verir. Kopan uglar kiit ve gayri muntazam goziikiir.

Kendir, keten ve bitkisel lif ve iplikler ¢ok saglamdir; gii¢ ¢ekilir, kirilma esnasinda ¢it

diye hafif olarak ses ¢ikarirlar ve uglari keskin bir hal alir.

4-Yakma denemesi: ayni cins kumas iplikleri veya iplik elyaflarinin serbest olarak elle
tutularak yakilmasi seklinde uygulanan bu deneme genel olarak dokuma ipligini meydana
getiren elyaf cinslerini tanir. Ornegin, biitiin bitkisel dokuma elyaf ve iplikleri ¢ok acik ve
hafif parlak bir alevle yanar. Geriye ¢ok az hafif ugucu bir kiil kalir. Yanma esnasinda

yanik kagit veya saman kokusu verirler.

Hayvansal dokuma elyaf ve iplikleri ise, kotii ve titrek bir alevle daha yavasca yanarlar ve
yanik kokusu verirler. Yanma sonucunda geriye siyahimsi gri renkte, kiiciik kabarcikli
taneler halinde ve elle kolayca parcalanabilen bir kiil artig1 birakirlar.

Sentetik elyaf ve dokuma iplikleri, anorganik maddelerden kimyasal yolla elde edilir.
Bunlarin yanmalar1 ise alevsiz bir ates olup, bir ates alevine yaklastirildiklar1 zaman

yumusayip eriyerek geriye sert, siyahimsi bir tortu birakma seklinde gerceklesir.

Ddésemelik kumas tiirleri ve ozellikleri

Mobilya dosemeciliginde kullanilan dosemelik kumaslar, kalin ve saglam yapili ¢ift en
halindeki ¢esitli dokumalar olup: Pamuklu, yiinlii ipekli, keten, naylon kauguklu, sentetik
(suni elyafli) vb. kumaslar; yapisina-desenine ve karakterine gore: diiz, ¢izgili, ekose,

desenli, cuha, saten, goblen, kreton gibi 6zel adlarla ifade edilirler (Dingel ve Isik 1996).
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1-Saten: merserize pamuk ipliginden ¢esitli renklerde yapilan dokulu diiz hafif parlak ince
bir kumastir. Saten kumaglarda genellikle dekorasyon, silte ve perde islerinde silteli
(minderli) mobilyalarda kumastan tasarruf amaciyla goériinmeyen silte alt1 kumasi olarak

kullanilir.

2-Kreton: pamuk, keten, ipek, suni ipek veya bunlarin karisimlari ile dokunarak elde edilen
cok renkli veya tek renkli, iri ¢icekli bir cins kumastir. Kreton dekorasyon islerinde, silte

ve doseme yiiz kumasi olarak ve ayrica kilif yapiminda kullanilir.

3-Goblen: Pamuk, ipek, suni ipek veya bunlarin karisimlarindan genellikle ¢ift kath
dokuma o6zelliginde dokunarak yapilan tek veya cok renkli kumastir. Ozellikle, giinliik

klasik doseme mobilyalarinda ve siltelerde kullanilir.

4-Cuha: Kalinca ve ylizeyi tiyli bir kumas olan bir nevi yiin dokumadir. Dosemeli

mobilyalarda masa iistlerinin kaplanmasinda ve dekorasyon iglerinde kullanilmaktadir.

5-Kadife: bir yiizi tiiylii, kalinca, diiz veya desenli parlak goriiniislii yumusak bir cins
kumastir. Kadife, genel olarak pamuk, ipek, yilin, naylon veya bunlarin karigimi olan
ipliklerden dokunmaktadir. Pamuklu kadifelerin yiiz kismindaki tiiyleri ipekten, tersi
pamuk ipligindendir. ipekle dokunmus olan kadife cinsine “ipek kadife” denir ve bunlarin
hem {istte kalan tiiylii kisminin, hem de altinin dokunmasinda ipek kullanilir. Eskiden
ozellikle kiymetli dosemeli mobilyalarda ¢ok kullanilmasina ragmen giinlimiizde de ¢ok

tutulan dosemelik kumas 6zelligini tasimaktadir.

6-Deri: Deri, doseme mobilyalarinda yiiz kaplama maddesi olarak kullanilan deriler, dkiiz,
inek, manda, deve, ke¢i ve koyun postlarindan elde edilir. Genel olarak sigir derileri,
ozellikle dana derileri digerlerine nazaran daha iyi olup, yumusak, islenmeleri kolay ve
daha kullanishdir. Makoren adi verilen bir cins keci derisi iglerinde en iyisidir. Bu cins
deriler daha yumusak ve dayanikli olduklarindan kullanis bakimindan diger deri cinslerine
tercih edilir. Tyi bir mobilya derisi; 6zellikle ince, yumusak ve her bakimdan islenmesi
kolay olmalidir (ilter, 1990). Eskiden sadece oturma grubunun désemesinde kullanilan bir
malzeme olan deri; giliniimiizde yatak baglarindan salonlar1 siisleyen vitrinlerin
cekmecesine, kapaklarina, masadan sehpaya, zigona, gardirop kapagindan gazetelige kadar

hemen hemen her iiriinde kendine kullanim alan1 bulmaktadir (Bodrum Tente Branda).
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Resim 2.39. Dosemelik deri kumas

7-Suni deri: 1400’li yillarda Cinlilerin balmumuna daldirilmis kumastan semsiye
yapmalariyla suni deri uygulamasi basladi. Daha sonra “Direkt Kaplama” olarak
isimlendirilecek islemin tarihteki ilk uygulamasiydi. Kumasin tamamiyla farkli bir
malzemeyle kaplanarak/birlestirilerek islevini daha iyiye gotiirme fikri boyle olustu
(Giildal Tekstil). Ozellikle déseme mobilyalarinda, yiiz kaplama maddesi olan deriye
benzeyen ve kimyasal metotlarla elde edilen suni deriler giinden giine gelismekte ve

fazlaca kullanilmaktadir.

8-Vinil deri: PVC, yaygin deyimi ile "vinil", [Poli Vinil Kloriir] kelimesinin kisaltilmis
seklidir ve 14 petrol (veya dogalgaz) ile tuz'dan petrokimya tesislerinde tiretilen, formiili
(CH2-CH2) olan bir polimer tiriidir. Bu polimer, g¢esitli katki maddeleri ile
harmanlandiktan sonra yiiksek sicakliklarda sekillendirilerek plastik haline getirilir ve
kullanilir [12]. Vinil deri konusu Tiirkiye’de ¢ok yaygindir. Fakat desenli, kumas,
gbrliinimlii ve yanmay1 geciktirici dosemelik vinil derinin Tiirkiye’de tam anlamiyla
bilindigi sdylenemez. Vinil deri; saglik, eglence, turizm, egitim ve ulasim gibi sektorlerde

kullanilmaktadir (Tekstil Teknik).

Ddésemelik kumas secimi ve arantlan ozellikler

Dosemelik kumasg; mobilyanin kullanilacagi yere, stiline, gorecegi fonksiyona, agacin
cinsine uygun olarak secilmelidir. Ayrica kisinin 6zel zevki de se¢iminde etkili bir
faktordiir. Boylece, dosemelik kumaslarin se¢iminde aranilan ozellikleri su sekilde

belirtebiliriz.
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1-Estetik yon: Dosemelik kumas, renk, desen ve goriiniisii ile zevkimize ve mobilya tipine
uygun olmalidir. Ayrica, dekorasyon bakimindan kumasin renk ve deseni hali, perde,
duvar renkleriyle ve ayni yerde bulunacagi diger mobilyalar ile uyum iginde olmalidir.
2-Mobilyann cinsi, tipi ve agag rengi: Désemelik kumas, her yonden mobilyanin cinsine,
stiline ve agacin rengine uygun olmalidir. Genellikle, klasik tipteki mobilyalarda agac
rengine uygun bir renk ve modern tiplerde ise agacin rengini agacak bir renk (kontrast)
se¢ilmelidir.

3-Dokuma cins ve yapisi: Kumasin dokuma cins ve yapisi incelenirken, ddsenecek
mobilyanin déseme tarzi ile doseme gereclerinin 6zelliklerine uygun olup olmayacagina da
dikkat edilmelidir. Ornegin; kaucuklu dosemeler icin segilecek kumasin, elastiki dokulu
olmas1 sarttir. Ciinkili kauguk maddesi diger doseme gereclerine oranla daha fazla elastiki
oldugundan, kumasin da esneme 6zelligini karsilamasi gerekir.

Yumusak dosemeli koltuk ve oOzellikle kanepelerde, sert dokulu bir kumas istenilen
rahatlig1 saglayamaz. Elastiki olmayip gevsek dokulu bir kumas ise, doseme yiizeyinde bir
bolluk ve kirigiklik meydana getirir. En fazla elastikiyete sahip olan yiinlii kumaslar en az
elastikiyete sahip olanlar ise ipekli kumaslardir.

A-klim ve hava sartlari: Cesitli elyaftan meydana gelen ipliklerden dokunan kumaslarin
ozellikleri birbirinden farkli oldugu icin, degisik hava sartlarinda da ayr1 etkilere sahip
olurlar. Ornegin, en sicak tutan yiinlii, en serin tutan da keten dokumalardir. Giinesten en
cok zarar goren ipekli kumasglar olup, pamuklular da rengini daha ¢abuk atarlar.
5-Ekonomik yén: bu yonden, lizerinde durulmasi gereken hususlar ise, kumagm cinsi,
fiyat1, dayanikliligi, dis etkilere karsi direnci, temizlenme kolayligi renk sabitligi eni (tek

veya ¢ift en olusu) vb. olarak belirtebiliriz.

Bu hususlardan her birinin veya bir kacinin ve dolayistyla mobilyanin maliyeti tizerindeki
etkisi, gerek satin alma esnasinda gerekse zamanla kullanma sonucunda ortaya ¢ikar.

Cesitli maddelerden dokunmus olan kumaglarin fiyati, saglamligi, gilines 1sigmma ve
temizlenme maddelerine karsi direnci birbirinden farklidir. Ornegin, ipekli ve yiinlii
kumaglar yikanmaz ve daima kuru temizlenirler. Sabit olarak dosenmis yiinlii, pamuklu,
keten, naylon, dralon cinsi kumaslar hafif olarak suyla silinebilirler. Pamuklu, keten ve

sentetik elyafli kumaslar kolayca yikanip temizlenebilir.
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Kaputbezi

Amerikan bezi olarak da tanimlanan bu kumas, bez ayagi o6rgiide, karde iplikten dokunan
ve kasar beyazlatma islemi uygulanmayan bir kumastir. Genellikle 12/1 - 16/1 Ne Ingiliz
Pamuklu Numarasi iplikten cm’de 15-20 siklikta dokunur (Tekstil Teknik). Diiz, beyaz
renkte pamuklu bir dokuma olan kaput bezi déseme mobilyalarinda, yiiz kaplama
maddesinin altinda astar olarak kullanilir. Amerikan bezi ile son gerekli yap1 ve formunu
alan doseme, yiiz kaplamaya hazir duruma gelmis sayilir. Bu sekilde Amerikan bezi ile

kaplanmis dosemeye “Beyaz doseme” denir (flter, 1990).

Resim 2.40. Kaput bezi

Renkli astarlik bezler

Dosemenin disaridan goziilkmeyen kisimlarinda, silteli mobilyalarda ve minder, yastik
altlarin da kumas rengine uygun renkli bezler kullanilir. Siyah, kahve, kum ve gri
renklerinde olanlar yar1 goriinen minder alti kumas, deri oturma gruplarinda veya bazada
kullanilir. Gri renkte olanlar i¢ dosemede yapi malzemesi olarak veya sabit minderde
minder sabitlemede kullanilir (Tekstil Teknik). Genel olarak doseme mobilyalarinin
oturma kisimlarinin alt tarafi siyah astarlik bezle ve yiiksek olan ise kumasa uygun renkte

bezlerle kaplanir (ilter, 1990).

Cesitli 6zel bezler

Yukarida belirtilen bezlerden ayr1 olarak dosemecilikte ayri olarak kullanilan bazi 6zel

bezler vardir: Kustliyli minder ve yastiklarda astar olarak sik dokulu ‘kustiiyii bezi’ ve
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yatak pikeleri yapiminda ‘miiflon’ denilen tiiylii bez ile patiska denilen beyaz renkte 6zel

bezler kullanilmaktadir (ilter, 1990).

2.5. Mobilya Doseme Gerecleri

Dosemede kullanilan kaliteli malzeme standartlagsma i¢in her zaman yeterli olmamaktadir.
Dosemedeki insan faktoriinden dolay1 en iyi kumas, en iyi siinger bile standart farkliligini
engelleyememektedir. Ayn1 kisiden degisik zamanlarda veya es zamanl degisik kisilerden
ayni tip doseme elde etmek imkansiz olmaktadir. Bunun i¢in désemeli mobilyalarda ayni
form ve standardi yakalamak i¢in degisik sekillerde klips ve fontlar kullanilmaktadir.

Ulkemizde kullanilan 6rnekleri asagida verilmistir (Yilmaz, 2008).

2.5.1. Mobilya dosemeciliginde kullanilan aletler

Her meslek dalinda oldugu gibi mobilya désemeciliginde de kullanilan bircok genel ve
Ozel aletler bulunmaktadir. Mobilya dosemeciliginde kullanilan el aletlerini su sekilde

siralayabiliriz;

Dosemeci cekici

Genel olarak biitiin ¢ivileme islerinde kullanilan bu ¢ekigler ikiser baslidir. Bir tarafi 7-
16mm capinda yuvarlak bash olup ¢ivi ¢akmada, diger tarafi ise ortasinda kama seklinde

yarik olup bozuk olan civileri sokmeye yarar (ilter, 1990).

Kolan gerici

Font kolonlarinin ve sirt kolonlarin ¢akilma isleminde ve kolonlarin teloraya gergin bir
bicimde takilmasini i¢in kullanilir (Seritcioglu Mobilya Doseme Aksesuarlari). Civili olan
taraf kolana gegirilir lastik olan diger taraf ise cerceveye oturtulur ve gerdirme islemi

yapilir (MEGEP, 2007).
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Makas

Dosemecilikte kullanilan makaslar genel olarak déseme gereglerinin kesimine ve kumas
bigme islemlerine yaramaktadir. Cesitli cins ve ebatlarda makaslar kullanilmaktadir

(Yilmaz, 2008).

-

Igneler

Doseme kaplama gerecleri kesildikten sonra kullanilma durumlarina gore dikilmesi

gerekir. Bu dikme islemi de igneler vasitasiyla yapilir (Y1ilmaz, 2008).

Egri igneler

Cesitli doseme gereglerinin elde dikis islemlerinde kullanilir. Egri oluslar dikis kolaylig
saglar (MEGEP, 2007). Kiigiik tipleri el dikislerinde biiyiikleri ise yay, kanavice ve fason
dikislerinde kullanilir.

iki uclu igneler

Uzunca ve iki ucu da sivri olup birer ucunda ip ge¢irmeye yarayan delikleri vardir.
Doseme dolgu gereclerinin kok dikislerinde ve diigme dikmede kullanilirlar (Yilmaz,

2008).

Teyel ignesi

Yiiz kaplama maddelerinin ( Kumas, deri ve suni deri vb.) kesildikten sonra diizgiince ve

kolayca dikilebilmelerini saglamak i¢in 6nce teyel ignesi ile teyele alinmasi gerekir (Ilter,
1990).

Zikzak yay germe aparati

Zikzak yaylarin serit klipslere kolay ve cabuk takilmasimi saplamak i¢in kullanilir.

Uygulama sekli, zikzak yay, klips seridin arkasina ge¢irip ve mengeneye elle takilir.
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Makinenin tetik mekanizmasina basilir. Gergin zikzak yayini yanlamasma karsi klips

seridine dogru cekilir. Mengeneyi ¢ikardiginizda yay yerine yerlesmis olur (Yilmaz, 2008).

Zimba cikarici

Dosemeye yanl ¢akilan zimbay1 ¢ikarma isleminde kullanilir (Yilmaz, 2008).

Kerpeten

Cesitli yay kesme biikme ve ¢ivi kabara sokme islemlerinde kullanilir (Yilmaz, 2008).

Tel zimba aleti

Hava veya elektrik tesisatinin olmadigi durumlarda déseme gereglerinin tutturulmasinda
kullanilir. Bu aletle U tipi zimba g¢ivileri kullanilir. Bu tabancalar ¢ok seri olmamakla
birlikte basit ¢ivileme islemlerini basariyla gergeklestirir. Degisik kumaslar, astar bezleri,
suni kauguklarin tespiti gibi islemlerde kullanilir. Sert gereclerin tutturulmasinda iyi sonug

vermezler (MEGEP, 2007).

Biz

Doseme dolgu gereclerinin gerektigi sekilde diizglin olarak yerlestirilip islenmesine ve

cesitli markalama ve tespit etme islemlerinde kullanilir (lter, 1990).

Diigme ve kapsiil aparati

Cesitli metal diigmeleri kumagla kaplamaya yarayan alettir (MEGEP,2007).

2.6. Doseme Cins ve Cesitleri

Doseme cins ve cesitlerinin yapiminda iskelet iizerine uygulanmasinda, su Onemli
hususlara dikkat edilmelidir:
1- Mobilya veya isin cinsi.

2- Kullanma yeri ve hemen gorecegi ddev.
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3- Sekil ve konstriiksiyon tarzi.

4

Kullanilacak i¢ yap1 ve dolgu gerecleri.

5- Yiiz kaplama maddesi ve 6zellikleri.

6- Maliyet durumu.
Boylece dikkate alinan faktorler ile gerekli hazirlik yapilir. Bunun igin, yapilacak mobilya
ve doseme hakkinda onceden alinacak etiit husu ve varilacak kararlara gére doseme i¢in en

uygun iskelet yapimi ¢ok dnemlidir (ilter, 1990).

2.6.1. Aplet dosemeler (Sert dosemeler)

Dosemecilikte uygulanan en basit doseme tarzi “Aplet” dosemedir. “Sert” veyahut “diiz”
dosemede tabir edilen bu cins dosemeler, yerlerine gore kullanigh olmakla birlikte fazla bir
rahatlik saglamazlar. Genellikle fazla rahatlik aranmayan, hafif ve basit olarak dosenmesi
gereken; tabura, puf, sandalye, koltuk ve kanepe gibi mobilyalar i¢in uygulanan aplet
dosemeler baglica li¢ cesittir. Aplet dosemelerde, doseme kalinligi, doseme cinsi ve

durumu uygun olarak 0,5-3 cm arasinda degisir (llter, 1990).

Kontrplak iizerine aplet doseme

Bu doseme tarzi, genel olarak kontrplak {lizerine yapildigindan bu adla anilmaktadir. Ayni
sekilde bu doseme; masif agag, kontratabla, sunta vb. gibi ahsap gereclerinin meydana
getirdigi ddseme yatagma da uygulanmaktadir (Ilter, 1990). Sadece vatka pamugu
kullanilarak yapilan dosemedir. Kontrplak iizerine bir veya birka¢ kat vatka serilmek
suretiyle islenir. Bu doseme tarzi genellikle basit ve ucuz olmasi istenilen sandalyelerin
font dosemeleri de Ozellikle de biitiin doseme mobilyalarinin dis arka ve ig, dis
kolcaklarinda “klapa” olarak kullanilmaktadir. Kaputbezi ve yiliz kumasi alt tarafa
yapistirilarak tespit edilir. Kenarlar1 diizgiince falcata ile kesilir. Dig arka klapalarinda
kaputbezi astar kullanilmaz ve dogrudan dogruya yiiz kumas kaplanir. Vatka olarak da
birer kat yeterlidir; fazlas1 kabalik yapar ve esasen de gereksizdir (Sekil 2.9.). Bu tarz
dosemeli kisim iskeletten ayrilabildigi i¢in ¢ok iyidir. Clinkii doseme ve agac kismi ayri
ayr1, birbirine bagli olmadan islenir ve sonra da monte edilir. Bundan baska da sonradan
meydana gelecek doseme ve ahsap kismiyla ilgili tamir isleri daha kolay ve rahatlikla

yapilabilir.
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Sekil 2.10. Kontrplak tizerine aplet doseme

Kolan iizerine aplet doseme

Ahsabin sertligini gidererek elastikiyet ve dolayisiyla rahatlik saglamak i¢in kolan iizerine
aplet doseme yapilir. Bu doseme tarzindaki iscilik, aynen kontrplak {izerine yapilanlar gibi
olup, ondan baslica farki; doseme tabani olarak kontrplak yerine kolan ve kanavige
kullanilmasidir. Kolan iizerine aplet dosemelerde, déseme kalinligi 1-4 cm kadar olup, bu

husus mobilyanin cinsine ve dzelligine gore ayarlanir (lter, 1990).

Kolan iizerine aplet dogeme yapimi

1.ilk 6nce ddéseme gevresinin durumuna ve biiyiikliigiine gore ele almacak olan kolanlar
ayarlanarak marka edilir. Oturma yerlerinde kolanlar biraz sik ve aralik dosemelerinde ise
daha seyrekce konmalidir. Genel olarak iki kolan aras1 Scm den fazla olmamalidir.
2.Kolanlar ilk olarak birer uclar1 katlanmak suretiyle iist kisimdan cergeve kayitlarina
civilenir. Font dosemelerinde kolanlar ikiser defa, aralik ve kolgak dosemelerinde ise birer
defa kullanilirlar ve cerceve kayitlarina ¢ivilenir. Tespit isinde agacin cinsine ve kayit
kalinligina gore 12/14 veya 16/16 ¢iviler kullanilir. Diiz veya kademeli olarak ¢ivileme
yapilir.

3. Birer uglar sira ile tespit edilen kolanlar, uglar1 kesilmeden kolan gergisi ile gerdirilir.
Ve gergin durumda g¢ivilenir. Sonra uglar katlanarak 12/14 veya 16/16 civiler ile tekrar
civilenir. Kolanlarin gerginlikleri ne ¢ok az ne de ¢ok fazla olmamalidir. Bu daha ziyade

dosemenin yayli veya yaysiz olugsuna baglidir.
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4. Kolanlarin {izeri kanavige ile kaplanir. Bunun i¢in déseme cergevesi ebadinda veya
yiiksekce kesilen sik kanavige, uglart disar1 dogru katlanarak, 6/9 veya 8/11 civiler ile
civilenir. Kanavige ¢ivileme isine, arka kenardan baslanir. Bunu 6n ve sonra sirasi ile yan
kenarlar takip eder.

5. Kontrplak {izerine yapilan aplet dosemede dolgu gerecini ylizeye ¢ivi ile veya belirli
yerinden yapistirmak suretiyle tespit edilir. Burada ise vijital; kanavige lizerine dikilen
uzunca teyel dikis ipleri arasina yerlestirilir. Teyel dikis i¢in ikili bobin ipi kullanilir ve
déseme ylizeyinin biiyiikliigiine gore dikis boylar1 ayarlanir.

6. Kanavige lizerine atilan teyel iplerinden sonra sira beyaz isgiligine gelir. Doseme
yilizeyinden biraz biiyiik¢e olarak kesilen kaputbezi bir kenarindan désenecek kismin arka
kenarina ¢ivi ile ¢atkiya alinir.

7. Bundan sonra, déseme c¢ergevesinin arka kismindan baslamak suretiyle teyel ipleri

arasina el ile dolgu gereci (vijital) yerlestirilir (lter, 1990).

Doseme kenarlari: Aplet dosemelerde, kenarindaki agacin sertligi giderek ve buralarda
fazla siirtinmeden dolay1 ¢abucak meydana gelebilecek eskimeleri dnlemek amaciyla fitil

cakilmasi faydalidir (Ilter, 1990).
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Sekil 2.11. Aplet doseme

Kolan {izerine aplet dosemelerde, kenar fitil kullanilacak ise, kolanlarin tespitinden sonra
kolan-fitile gelir. Bunun i¢in dorde katlanan kolan &nce 6n sonra yanlar ve arka kenar
kismina ¢akilir. Désemenin arka kismi sayet arkalik doseme ile kaplaniyorsa buraya kolan
fitil cakilmaya ihtiya¢ yoktur. Kolan fitillerinin i¢ kismina evvelce belirtilen bicimde sik

kanavige kaplanarak doseme beyaza (kaputbezi ile kaplanmis duruma gelen dosemelere
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meslek dili ile “beyaz” denilir) bitirilir ve kumasa kaplanir. Kolan iizerine aplet déseme ile

ilgili olarak gesitli arkalik ve déseme durumlari goriilmektedir (ilter, 1990).

Yavl aplet dosemeler

Yayli aplet dosemeler diger doseme cinslerine oranla daha c¢ok kullanighh ve rahatlik
vericidir. Bunun baglica sebebi, dosemenin esnekligini saglayan yay sistemidir. Genel
olarak doseme islerinde helezoni ve zikzak yaylar olmak Tlzere iki cins yay
kullanilmaktadir. Helezoni yalar genellikle klasik doseme islerinde ve zikzak yaylar ise
modern dosemeler ile seri islerde daha elverislidir (ilter, 1990).

Helezoni yayli dosemeler, zikzak yaylilara oranla daha elastiki olmakla beraber omiirleri
ondan daha az olup, daha ¢abuk bozulurlar. Yalniz burada dikkat edilmesi gereken husus

ve uygulanacak bi¢im; mobilyanin konstriiksiyon tarzi ile ddseme durumuna baglhidir (flter,
1990).
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Sekil 2.12. Helezon yayl1 aplet dosemeye ait kesit resmi

Zikzak vavli aplet doseme yapimi

Zikzak yayl aplet dosemenin helezoni yayli dosemeden baslica farki; kolan ve helezoni
yayin yerini zikzak yayimn almis olmasidir (Sekil 2.12.).
Zikzak yayl aplet doseme yapiminda asagidaki islem siras1 uygulanir:

1. Déseme durumuna gore yay cinsi segilerek markalama yapilir.
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2. Mentese ve yaylar ayarlanir. Yaylar menteselere gegirilerek gerekli olan ¢ivileme ve
baglant1 iglemleri yapilir.

3. Doseme kenarlarina kolan-fitil ¢akilir.

4. Kolan-fitiller kismina yaylar1 kaplamak iizere sik kanavige ¢ivilenir.

5. Kanavige yaylara dikilir.

Bunun i¢in de yine {¢lii bobin ile egri igne kullanilir, kanavige yay baglanti bi¢cimine

uygun olarak yay zikzaklarmi takiben diigiimlii olarak dikilir (Ilter, 1990).

Sekil 2.13. Zikzak yayl aplet dosemeye ait kesit

2.6.2. Burleli dosemeler

Burleli dosemeler genellikle basit ve seri doseme islerinde uygulanir. Burada sert yapili
yuvarlak kenar kismima “Burle” denir. Burleli doseme, aplet doseme tarzinin daha
gelistirilmis sekli olup ondan daha fazla kullamisli ve rahatlik saglayicidir. Burleli

dosemenin iki ¢esidi vardir (ilter, 1990).

Diiz dikissiz burleli dosemeler

Bunlara ait doseme sekilleri Sekil 2.14.’de goriilmektedir.
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Sekil 2.14. Kolan iizerine dikissiz burleli doseme kesiti

Dikissiz burleli doseme

Dikisli burleli dosemelerin, diiz dikissiz burleli dosemelerden baslica farki, kenar
burlelerin daha kalin ve dikisli olarak meydana getirilmesidir (Sekil 2.15.). Dolayisiyla
dikigli burleli dosemeler digerlerine oranla daha fazla kullanish ve rahatlik saglayicidir
(Ilter, 1990).
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Sekil 2.15. Dikissiz burleli helezon yayli doseme kesiti

2.6.3. Kaucuklu désemeler

Fazla zaman ve isgiiclinli gerektiren klasik dolgu gereclerinin yerini artik modern dolgu
gereclerinden olan kauguk ve kaucuklu maddeler almaya baslamistir. Modern
dosemeciligin 6nemli ve iistiin olan 6zellikleri sirasiyla:

1. Cesitli doseme yapimina gayet elverisli olduklarindan, zaman ve is¢ilikten ekonomi
saglarlar.

2. Degisik form kabiliyeti, elastik, rahat ve kullanishdir.
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3. Hijyeniktir. Bocek ve mikroplara kars1 dayanikli olup, bunlarin beslenme ve iiremelerine
miisait degildir, dolayistyla bulasici hastaliklar1 tasimazlar. Yapilacak ise gore en uygun,
cins ve ozellikteki kauguklar; tabii kaucuk, suni kauguk ve kaucuklu kil plakalardir (ilter,
1990).

Kauguklu désemeler 6zellikleri ve yapim tarzlar1 bakimindan baglica 2 grupta toplanirlar:

Duvarsiz (diuz) kaucuklu dosemeler

S, . g

Sekil 2.17. Kolan iizerine duvarsiz suni kauguklu déoseme kesiti
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Sekil 2.18. Yay iizerine duvarsiz suni kauguklu déseme kesiti

Duvarli kaucuklu dosemeler

Bu cins dosemeler digerlerine oranla daha c¢ok elastiki ve rahatlik saglayicidir. Duvarli
kauguklu dosemelerde en oOnemli is¢ilik kauguklarin hazirlanip yapistirilmasidir. Bu
doseme tarzinda tabii ve suni kauguk cinsleri ile kauguk kil kullanilir. Kauguklar doseme
yiizeyine ya dogrudan dogruya yapistirilarak veya kenar bez bantlari ile tespit edilir. Bu
bantlar kaugugun yan veya alt yiizeylerine yapistirilir (ilter, 1990). Bantlari ile hazirlanan

doseme kaucuklari hemen kullanilmamali, kurumasi beklenmelidir.
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Sekil 2.19. Kontrplak {izerine duvarli suni kauguk déseme kesiti
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Sekil 2.22. Yay iizerine duvarli kauguk déseme kesiti
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2.6.4. Pikeli dosemeler

Ozellikle klasik dosemecilikte, en ¢ok kullanilan doseme cinslerinin basinda pikeli
dosemeler gelir. Bu doseme tarzi dikisli burlenin daha da gelistirilmis durumudur. Burleli
dosemelere oranla daha iyi ve rahatlik saglayici olarak her tiirlii désemeli mobilyaya,
ozellikle stil islere uygulanmaktadir. Déseme kenarlari, aynen burleli dosemede oldugu
gibi sertce fakat ondan daha kalin ve yumusakcadir (Ilter, 1990). Pikeli ddsemeler iki

cesittir:

Yaysiz pikeli doseme

Yaysiz pikeli doseme, genel olarak doseme kalinliklari az basit ve ucuz koltuk, kanepe,

divan, sandalye, puf, tabure gibi mobilyalara uygulanir (lter, 1990) (Sekil 2.24.).
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Sekil 2.24. Yaysiz pikeli doseme kesiti
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Yavh pikeli doseme

Pikeli déseme olarak en ¢ok kullanilan yayl pikeli dosemelerdir (Sekil 2.25.). Bu doseme
tarzt her tirli doseme mobilyasina uygulanmakta daha fazla rahatlik ve kullamiglilik

saglamaktadir (Ilter, 1990).

Pike yiiksekligi; sandalyelerde 4-8 cm, koltuk ve kanepelerde ise 5-13 cm, olarak
ayarlanmalidir. Bu 6lgiiler kayitlarin list kenarlarindan itibaren alinir. Pike yiiksekliginin
ayarlanmasinda; doseme kalinligi, kayit genisligi ve kullanilacak yayin cinsi géz oniinde
bulundurulmalidir. Oturmada rahatlik bakimindan pikeli islerde arka tarafa gelen kisimlar
One nazaran 1-2 cm kadar daha diislik olarak yapilir. Klasik dosemecilikte ve ozellikle
pikeli doseme islerinde helezoni yaylar kullanilmaktadir. Bununla beraber yerine gore

zikzak yaylar da kullamlabilir (ilter, 1990).
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Sekil 2.25. Yayl pikeli doseme kesiti

2.6.5. Siifleli dosemeler

Fazlaca elastikiyet ve dolayisiyla rahatlik aranilan biiyiik hacimli, her tarafi kumas, deri

veya suni deri kapli olarak diisiiniilen oturma mobilyalar1 siifleli olarak ddsenirler (Ilter,

1990). iskelet ve konstriiksiyon durumuna gore baslica iki cins siifleli déseme yapilabilir.
1- Helezoni yayl siifleli dosemeler

2- Zikzak yayl siifleli dosemeler
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2.6.6. Ozel dosemeler

Diiz dosemeler

Bu doseme tarzi sade bir goriintii elde edilebilmek icin kullanilan ve fazla zaman
gerektirmeyen bir doseme teknigidir. Déseme isleminde bilindigi gibi ilk olarak bez kolan
veya zikzak yayin tespiti yapilir. Daha sonra sik kanavice, ddsemenin formuna uygun
kalinlikta siinger, vatka pamugu, Amerikan bezi (beyaz i¢in) ve yiiz kumasi sirasi ile

cakalir.

Resim 2.41. Diiz doseme uygulanmis koltuk

Diigmeli dosemeler

Bu doseme tekniginde yiizeye sekil vermek i¢in kullanilan diigmeler genellikle kumasg, deri
veya suni deri kaplidir. Désemecilikte baslica iki amag i¢in diigme kullanilir:

-Doseme yiizeyine degisik bir goriiniis ve estetik vermede,

-Doseme Kkiitlesini tespit edip saglamlagtirmada ve dolayisiyla, doseme formunu meydana
getirmede genellikle kavisli  ddseme yiizeylerinin tespit edilerek, formlarinin

belirtilmesinde diigmeye ihtiya¢ duyulur (Resim 2.42.).
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Resim 2.42. Arkalik kism1 diigmeli dogenmis koltuk

Kapitoneli dosemeler

Kapitone doseme tarzinda, koselerin birlesmesinden meydana gelen cukurlara diigmeler
takilarak yilizeye apayr1 bir ahenk ve estetik kazandirilir. Genellikle klasik ve stilize

mobilya tiplerinde uygulanmaktadir.

Resim 2.43. Kapitoneli désenmis koltuk

Dilimli désemeler

Dilimli dosemeler genellikle; puf, koltuk, kanepe, divan gibi ¢esitli ddseme mobilyalarina
uygulanarak degisik bir goriinlis ve bi¢im verirler. Bu doseme tarzi daha ¢ok mobilyanin

arkalik kisimlarinda uygulanir.
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Dilimli désemeleri, siingerli olarak ii¢ sekilde yapabiliriz.

-Dilim durumuna gore, siingerler kesilerek ayarlanir, sonra astar kumas dikimi arasindaki
yuvalara yerlestirilir. Siingerler iki mukavva serit pargasi arasina konularak, kolayca
yuvalarina sokulur.

-Hazirlanan dilim pargalart; dogrudan dogruya dosemedeki astar bezi lizerine yapistirilir.
-Altta astar, ortada siinger ve iist kisimda kumas olmak iizere dilim yerlerinden makinede

dikilir. Bunun i¢in dikis ipliginin kumas rengine uygun olmasi gerekir.
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3. LITERATUR OZETI

Dosemeli mobilya iizerine deneysel ve ankete dayali az sayida arastirmaya rastlanilmistir.
Yapilan bu arastirmalarin daha ¢ok tretim teknikleri, déseme g¢ergevelerinin performans
ozellikleri, doseme sektoriindeki problemler, doseme malzemelerinin ¢esitli dis etkiler
karsisindaki tepkilerinin  belirlenmesi konularinda calismalar yapildigi, ddseme
tekniklerinin performans ozelliklerinin belirlenmesi hususunda ¢ok az sayida calisma
yapildigr goriilmistiir. Yapilan bu c¢alisma ile iligkili oldugu diisiiniilen literatiirdeki

caligmalar agsagida sunulmustur.

Eckelman (1988), sandalye, koltuk, biiro sandalyesi, masa ve kutu mobilyalara uygulanan

baz1 yapisal performans deney yontemlerini tanitmistir.

Eckelman (1999), devirli basamakli yiikk yontemini (Cyclic Stepped Increasing Load
Method) tanitip, bu yontemi kullanilarak gelistirilen sandalye performans deneylerini ve

kabul edilebilir ylik degerlerini tespit etmistir.

Eckelman ve Erdil (2000), biiro sandalyelerinin deneyleri igin gelistirilmis olan deney
yonteminin (FNEW 83-269) ayrintilarini, kullanilan donanim ve kabul edilebilir tasarim

degerlerini belirtmiglerdir.

Yilmaz (2008), klasik ve modern doseme malzeme ve teknikleriyle hazirlanmis olan
sandalye oturma elemanlarinin performans 6zelliklerini belirlemek amaciyla oturma yeri
saglamlik deneyi uygulayarak ¢6kme miktarlarini belirlemis ve sonu¢ olarak modern

dosemelerin klasik dosemelere gore daha iyi performans gosterdigini tespit etmistir.

Altinok, Sogiitlii ve Dongel (2007), “Ankara Mobilyacilar Sitesinde Uretilen Mobilyalarin
Kalite ve Performanslarinin Belirlenmesi” adli arastirmalarinda sandalye ve koltuklarda
oturma yeri ve arkalik statik yiik deneylerini yapmislardir. Deneyler sonucunda; sandalye
ayak-kayit elemanlarinin birlesme yerlerinde agilma ve gevseme olmadigini, oturma
yerinde ve diger elemanlarda catlama, egilme ve kirilma gibi hasarlarin meydana

gelmedigini bildirmislerdir.
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Eckelman ve digerleri (2002), zikzak yaylarla dosenen kanepe iskeleti tasariminin, zikzak
yaylarin 6n kayit elemanina iist kisimdan arkaya dogru bir kuvvet uygulamasi dolayisiyla
olduk¢a karmasik oldugunu vurgulayip, on kayit elemaninin basit bir kiristen ziyade
diizlem yilizey dis1 bir eleman olarak analiz edilmesi gerektigini bildirmislerdir. Sonug
olarak, sadece kayit malzemesinin maksimum egilme direnci, elastiklik modiili ve rijitlik

modiili kullanilarak analizin gerceklestirilebildigini kanitlamiglardir.

Smardzewski (2013), birkag paralel birlestirilmis sistem olarak tasarladigi 6zel auxetic
sikistirma yay modellerinin devirli ve uzun siireli statik yiiklere olan dayanikliligini
belirlemek amaciyla yaptigi calisma sonucunda; auxetic 6zellikli olarak tasarlanan yaylarin
poliliretan  siingerlerin  sikistirma  sertligi ile benzer karakterde kalici kiigiik

deformasyonlarinin oldugunu tespit etmistir.

Bullard (1991), ° Amerika Birlesik Devletlerinde Ev i¢in Dosemeli Mobilya Sahip Olma
ve Satin Alma Planlarinin Arastirilmasi’” adli ¢alismada 4-5 yil sonrasi i¢in olusacak
dosemeli mobilya satisinda olusacak potansiyel pazarin belirlenmesi amaclanarak,
potansiyel mobilya alicilar1 agisindan istatiksel tanimlamalar yapilarak sahiplik duygular

ve mobilya sahibi olmak i¢in ne yaptiklari belirlenmistir.

Arslan (2010), tlkemizdeki dosemeli mobilya endiistrisinin yapisal 6zelliklerinin
belirlenmesi, analiz edilmesi, sorunlarinin tespiti ve bu sorunlara ¢oziim Onerileri
gelistirerek, tiiketicilerin dosemeli mobilya kullaniminda ve iireticilerin kurumsal olarak ne
tir sorunlar yasadiklar tespit edilmistir. Tiiketici Ozellikleri g6z oOniine alindiginda
dosemeli mobilyalar ile ilgili en fazla sikdyet konusu “Kumas eskimesi”, bunu “Ses-gicirti
yapma” ile “Ek yerlerinden ac¢ilma”, “Ddsemelerde ¢okme” ve “Siingerlerin yipranmasi1”

sikayet konular1 takip etmistir.

Yildirim (2015), ahsap oturma elemanlarinin yapisal statik ve yorulma analizlerinde sonlu
elemanlar yonteminin uygulanmasi sonrasinda anlamli degerler elde ederek bilgisayar
destekli analiz programlarinin  mobilya elemanlar1 miihendislik  tasariminda

kullanilabilirligi kanitlamistir.
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4. MATERYAL VE METOD

4.1. Aga¢c Malzeme

Aragtirmada doseme ¢erceveleri, iilkemizde dosemeli mobilya endiistrisinde yaygin
kullanilan Dogu kaymi (Fagus orientalis L.) odunundan hazirlanmistir. Bu kapsamda
50x30 mm Kkesitinde doseme g¢erceveleri kullanilmistir. Deneylerde kullanilan agag
malzeme piyasadan rastgele segilerek, kusursuz 1. sinif aga¢ malzemeden, diizgiin lifli,
budaksiz, renk ve yogunluk farki olmayan, catlaksiz olmak suretiyle satin alma yoluyla
temin edilmistir. Cergeveler oturma mobilya oturma elemanlarindan olan sandalye
oturaklarindaki literatiirde kabul edilen ergonomik oOl¢iilere uygun olarak 39x39 o6lciide

hazirlanmstir.

4.2. Kolan, Astar, Tel Civi

Aragtirmada ililkemiz mobilya déseme endiistrisinde yaygin kullanilan elastik ve lastik
kolan, kanavige ve tel ¢iviler kullanilmistir. Kullanilan elastik kolanlar genislikleri 50 mm,
kalinliklart 1,5 mm, lastik kolanlarin genislikleri 30 mm, kalinliklar1 2,25 mm dir. Elastik
kolanlar %54 polipropilen, %46 dogal kauguk bilesiminden olusmaktadir. Lastik kolanlar
ise kauguk, kord bezi, gelik teller, ¢esitli kimyasallar ve dolgu maddelerinin bilesiminden
elde edilmektedir. Kolanlar Ankara Sitelerde mobilya doseme malzemeleri satisi yapan

isletmelerden rastgele secilerek satin alma yoluyla temin edilmistir.

4.3. Deney Orneklerinin Hazirlanmasi

Deney o6rneklerinin hazirlanmasinda ASTM D 358 ve TS 53 esaslarina uyulmustur. Deney
orneklerinin cergeveleri 1. Smif aga¢ malzemeden, diizgiin lifli, budaksiz, ¢atlaksiz, renk
ve yogunluk farki olmayan, yillik halkalar ylizeylere dik gelecek sekilde hazirlanmistir.
Taslak olarak 55x35 mm Olgiilerinde kesilerek hazirlanan elemanlar 20 + 2 °C sicaklik ve
% 65 + 5 bagil nem sartlarinda degismez agirhiga gelinceye kadar bekletilmistir. Hava
kurusu rutubetteki ornekler 50x30 mm net Olgiilerine getirilerek agik zivanali olarak

birlestirilmis ve yapistirmada polivinilasetat (PV Ac) montaj tutkali kullanilmistir.



66

Cerceve tzerinde kolan yerleri markalanmistir. Kolanlar 8 mm’lik zimba teli ile
sabitlenerek kolanin bir ucu markalanan yerden tel zimba ile g¢erceveye uygun acida
sabitlenip saglamlastirilmistir. Cergeve tezgaha sabitlenerek kolan karsi kayittaki yerine
Serbest olarak birakildiktan sonra kolan germe aparatiyla istenilen gerginlige getirilerek
kolan 3 adet zimba teli ile kaydirmali olarak ¢akilarak sabitlenmis kolan fazlaligi kolan
bicagi ile kesilmistir. Paralel kolanlar da ayni islem basamaklar1 takip edilerek ve aym
gerginlikte yerleri tespit edilmis ve zit yondeki kolanlar kolan altindan ve istiinden
gegirilerek oOrgii teknigiyle cerceve kayitina sabitlenerek saglamlastirilmistir. Her bir

doseme tipinden 3’er adet olmak iizere toplam 12x3=36 adet 6rnek hazirlanmistir.

Bosluksuz baglanan elastik kolan doseme

Hazirlanan c¢ercevenin {ist kismina elastik kolanlar bosluksuz olarak tel zimba ile
cakilmigtir. Kolanlar ilk olarak birer uclari katlanmak suretiyle {ist kisimdan g¢ergeve
kayitlarina zimbalanmig, zimbalanan kolanlar kolan gerdirme aparat1 ile gerdirilmis ve
zimbalanmigstir. Diger kolanlar orgii teknigi ile yerlerine sabitlenip ¢akilmistir (Resim

4.1).

Resim 4.1. Bosluksuz baglanan elastik kolan dogseme 6rnegi

25 mm araliklarla baglanan elastik kolan doseme

Hazirlanan ¢ercevenin iist kismina elastik kolanlar 25 mm araliklarla tel zimba ile

cakilmistir (Resim 4.2.).
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Resim 4.2. 25 mm araliklarla baglanan elastik kolan déseme 6rnegi

50 mm araliklarla baglanan elastik kolan doseme

Hazirlanan ¢ergevenin iist kismina elastik kolanlar 50 mm araliklarla tel zimba ile

cakilmistir (Resim 4.3.).

Resim 4.3. 50 mm araliklarla baglanan elastik kolan doseme 6rnegi

Bosluksuz baglanan astarli elastik kolan doseme

Hazirlanan ¢ergevenin Uist kismina elastik kolanlar bosluksuz olarak tel zimba ile
cakilmigtir. Kolanlar ilk olarak birer uclar1 katlanmak suretiyle {ist kisimdan c¢erceve

kayitlarina zimbalanmig, zimbalanan kolanlar kolan gerdirme aparati ile gerdirilmis ve
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zimbalanmigtir. Diger kolanlar 6rgii teknigi ile yerlerine sabitlenip ¢akilmistir. Cerceve

ebatlarindan biraz biiylik¢e kesilmis olan astar bu kolanlar iizerine ¢ivilenmistir.

25 mm araliklarla baglanan astarli elastik kolan doseme

Hazirlanan ¢ergevenin iist kismina elastik kolanlar 25 mm araliklarla tel zimba ile
cakilmistir. Cergeve ebatlarindan biraz biiylikge kesilmis olan astar bu kolanlar iizerine

¢ivilenmistir.

50 mm araliklarla baglanan astarli elastik kolan doseme

Hazirlanan c¢ercevenin iist kismina elastik kolanlar 50 mm araliklarla tel zimba ile
cakilmistir. Cergeve ebatlarindan biraz biiyiikge kesilmis olan astar bu kolanlar iizerine

¢ivilenmistir.

25 mm araliklarla baglanan lastik kolan ddoseme

Hazirlanan c¢ercevenin iist kismina lastik kolanlar 25 mm araliklarla tel zimba ile

cakilmistir. Diger kolanlar orgli teknigi ile yerleri tespit edilerek sabitlenmek suretiyle

cakilmistir (Resim 4.4.).

Resim 4.4. 25 mm araliklarla baglanan lastik kolan déseme 6rnegi
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50 mm araliklarla baglanan lastik kolan ddseme

Hazirlanan c¢ergevenin iist kismina lastik kolanlar 50 mm araliklarla tel zimba ile

cakilmistir (Resim 4.5.).

Resim 4.5. 50 mm araliklarla baglanan lastik kolan déseme 6rnegi

75 mm araliklarla baglanan lastik kolan ddoseme

Hazirlanan c¢ergevenin iist kismina lastik kolanlar 75 mm araliklarla tel zimba ile

cakilmistir (Resim 4.6.).

Resim 4.6. 75 mm araliklarla baglanan lastik kolanli doseme 6rnegi
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25 mm araliklarla baglanan astarli lastik kolan doseme

Hazirlanan c¢ergevenin iist kismina lastik kolanlar 25 mm araliklarla tel zimba ile
cakilmistir. Diger kolanlar orgii teknigi ile yerleri tespit edilerek sabitlenip cakilmistir.

Cerceve ebatlarindan biraz biiyiikge kesilmis olan astar bu kolanlar iizerine ¢ivilenmistir.

50 mm araliklarla baglanan lastik kolan ddoseme

Hazirlanan c¢ergevenin iist kismina lastik kolanlar 50 mm araliklarla tel zimba ile
cakilmigtir. Cerceve ebatlarindan biraz biiyiikge kesilmis olan astar bu kolanlar iizerine

¢ivilenmistir.

75 mm araliklarla baglanan lastik kolan ddoseme

Hazirlanan cergevenin iist kismina lastik kolanlar 75 mm araliklarla tel zimba ile
cakilmistir. Cerceve ebatlarindan biraz biiyiikge kesilmis olan astar bu kolanlar iizerine

¢ivilenmistir.

4.4. Deney Yontemi

Deneylerin yapilmasinda TS EN 12520 esaslarina uyulmustur. Buna gére 6rneklere 2 + 1
sn sireyle 1000 N kuvvet altinda 25000 tekrarli yiiklemeler yapilmistir. Deneylerde
meydana gelen deformasyon miktart 0,01 hassasiyetle 6l¢iim yapabilen lazer mesafe dlger
ile belirlenmigtir. Deneyler Tiirk Standartlar1 Enstitiisii Ahsap ve Mobilya Bolimii

Mekanik Test Laboratuvarindaki Servo Motorlu Performans Test Cihazinda yapilmistir.
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NS

Resim 4.7. Servo motorlu mobilya performans test cihazi ve diizenegi

Deney oOrneklerinin tiimii icin deney oOncesinde sandalye iskeletine oturtulan doseme
cergevesine baglanmis kolanlar ile yer arasindaki mesafe hassas 6l¢lim yapan lazer mesafe
Olcer ile Olciilerek ilk Olctim yapilmistir. 25000 tekrar sonunda doseme gergevesine
baglanmis kolanlar ile yer arasindaki mesafe tekrar olgiilerek ilk Olgiim ile aralarindaki

fark hesaplanarak deney sonunda meydana gelen deformasyon miktar1 tespit edilmistir.

{
H
',\

e
p—

Resim 4.8. Lazer mesafe Olger
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4.5. Verilerin Degerlendirilmesi

Kolan ¢esidi, kolanlar aras1 mesafe ve astar kullaniminin déseme deformasyon miktarina
etkilerini bulmak amaciyla deneylerde 25000 devir sonunda elde edilen ¢6kme miktari
degerlerine ait istatistiksel sonuglar (aritmetik ortalama, standart sapma ve varyasyon
katsayisi (%)) hesaplanmistir. Verilere, MSTAT-C istatiksel degerlendirme programinda,
coklu varyans analizleri (M-ANOVA) uygulanmis ve gruplar arasi farkliligin p<0,05’e
gore istatistiksel anlamda onemli ¢ikmasi halinde farkliliklarin gruplar arasindaki 6nemi
LSD testi ile belirlenmistir. Boylece, denemeye alinan faktorlerden kolan ¢esidine gore
onemli fark (LSD) kritik degerine goére homojenlik gruplarmma ayrilmak suretiyle

belirlenmistir.
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5. BULGULAR
5.1. Elastik Kolanda Uzama Miktar:
Elastik kolanda meydana gelen uzama miktarlart TS EN ISO 13934-1’e gore

belirlenmistir. Elastik kolanlarda uzama miktarina iligkin istatiksel degerler Cizelge 5.1.°de

verilmistir.

Cizelge 5.1. Elastik kolanda uzama miktar1 (mm)

Kolan
Tiird Maksimum Yiik (N) Maksimum yiikteki uzama miktari (mm)
Xmin xmax Xort Std. xmin xmax Xort Std.
Elastik Sap. Sap.
11,48049 | 13,44911 | 12,2739 | 0,7431 | 5,79476 | 7,47398 | 6,22253 | 1,263

Xmin: En kiigiik deger Xmax: En biiytik deger Xort: Ortalama deger

Elastik kolanda uzama miktar1 ortalama 6,22253 mm olarak bulunmustur. En fazla uzama

miktart 7,473 mm bulunmustur. Bu sinirdan sonra kolanda kopma meydana gelmistir.

5.2. Elastik Kolanh Orneklerde Deformasyon Miktar

Elastik kolanda astar kullanimi ve kolanlar aras1 baglanma mesafelerine gére deformasyon

miktarina iliskin istatiksel degerler Cizelge 5.2.” de verilmistir.

Cizelge 5.2. Elastik kolanli 6rneklerde deformasyon miktarlart (mm)

Kolan Astar Kolan Baglanma Deformasyon Miktari
Turt Kullanimi Mesafeleri Xooin X, Xor Std. Sapma
Bosluksuz 0 1 0,33 0,577
Astarli 25 mm 1 14116. Devirde kopma -
= 50 mm 2 23650. Devirde kopma -
u—‘j Bosluksuz 1 1 1 0
Astarsiz 25 mm 1 |5 3,33 2,081
50 mm 18 | 107.devirde kopma -
Xmin: En kiigtik deger Xmax: En biiyiik deger Xort: Ortalama deger Std. sap: Standart sapma

Deformasyon miktart en yiiksek 50 mm araliklarla baglanan astarsiz 6rneklerde, en diisiik
bosluksuz baglanan astarli 6rneklerde 0,33 mm bulunmustur. Kopma seklinde meydana

gelen deformasyon miktar1 en fazla astarsiz Orneklerde 50 mm araliklarla baglanan
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orneklerde 107. devirde, astarli 25 mm aralikla baglanan 6rneklerde 14116. devirde olup

bunu 23650. devirde kopan astarli 50 mm aralikla baglanan 6rnekler izlemistir.

Kolanlar arasit mesafe ve astar kullaniominin déseme deformasyon miktara etkilerine
iligkin ¢oklu varyans analizi kullanilmistir. Faktorlerin karsilikli etkilesiminin % 5 hata
payt ile anlamli ¢ikmasi halinde Onem derecesini belirtmek icin DUNCAN testi
uygulanmustir. Astar kullanimi ve kolanlar arasi mesafeye iliskin varyans analizi sonuglari

Cizelge 5.3’de verilmistir.

Cizelge 5.3. Elastik kolanli 6rneklerde astar kullanimi1 ve kolanlar aras1 mesafeye iliskin
varyans analizi sonuglari

'Varyans Kaynagi Serbestlik Kareler Kareler F Degeri P
Derecesi  [Toplami [Ortalamasi a<0,05

Astar Kullanimi (A) 1 50,000 50,000 10,8434 0,0064

Kolan aras1 mesafe (B) 2 833,778 | 416,889 | 90,4096 0,0000

Etkilesim (AB) 2 49,333 24,667 5,3494 0,0218

Hata 12 55,333 4,611

Toplam 17 088,444

Buna gore, astar kullanimi, kolanlar arasi1 mesafe ve bunlarin karsilikli etkilesimleri

istatiksel olarak anlamli bulunmustur (a < 0,05).

5.2.1. Elastik kolanh érneklerde astar kullaniminin deformasyon miktarina etkisi

Elastik kolanda astar kullanimina gore elde edilen ortalama deformasyon miktarlar1 (mm)

Cizelge 5.4’de verilmistir.

Cizelge 5.4. Elastik kolanli 6rneklerde astar kullanimina ait deformasyon miktarlar1 (mm)

Astar Kullanim1 X(mm) HG*
Astarsiz 8,111 A
Astarli 4,778 B

*LSD: 2,136 X: Aritmetik Ortalama, HG: Homojenlik Gruplari

Elastik kolanli dosemelerde deformasyon miktari en yiiksek astarsiz 6rneklerde (8,111
mm), en diisiik astarli 6rneklerde (4,778 mm) bulunmustur. Désemede astar uygulamasinin

deformasyon miktarini azalttig1 soylenebilir. Buna ait grafik Sekil 5.1 de gosterilmistir.
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M Astarsiz M Astarl
10 -

Deformasyon Miktari (mm)

Astar kullanimi - Deformasyon miktari

Sekil 5.1. Elastik kolanli 6rneklerde astar kullanimina gore deformasyon miktari degisimi

5.2.2. Elastik kolanh érneklerde kolanlar arasi mesafelerin deformasyon miktarina
etkisi

Elastik kolanlar aras1 mesafelere gore elde edilen deformasyon miktarlar1 (mm) Cizelge

5.5’ de verilmistir.

Cizelge 5.5. Elastik kolanli 6rneklerde kolanlar aras1 mesafelere ait deformasyon miktarlari

(mm)
Mesafe miktart X(mm) HG*
50 mm 16 A
25 mm 2,667 B
Bosluksuz 0,6667 B

*LSD: 2,616 X: Aritmetik Ortalama, HG: Homojenlik Gruplart

Elastik kolan dosemelerde farkli mesafe araliklari uygulanarak deformasyon miktarlari
Olcililmiistiir. Deformasyon miktar1 en yiiksek 75 mm araliklarla baglanan désemelerde (16

mm), en diisiik bosluksuz baglanan désemelerde (0.6667 mm) bulunmustur.
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18 B 50 mm H25mm Bosluksuz

16 -
14 -
12 -

Deformasyon Miktari (mm)

[
ON D OO
1

Elastik kolanlar arasi mesafe - Deformasyon miktari iliskisi

Sekil 5.2. Elastik kolanli 6rneklerde baglanma mesafesine gore deformasyon miktari
degisimi

5.2.3. Elastik kolanh orneklerde astar kullanim ve kolanlar arasi mesafelerin

deformasyon miktarina etkisi

Astar kullanim1 ve kolanlar aras1 mesafe etkilesimine ait deformasyon miktarlar1 (mm)

Cizelge 5.6” de verilmistir.

Cizelge 5.6. Elastik kolanl1 6rneklerde astar kullanimi1 ve kolanlar aras1 mesafe

etkilesimine ait deformasyon miktarlar1 (mm)

Astar + Mesafe X(mm) HG*
Astarsiz + 50 mm 20 A
Astarl1 + 50 mm 12 B
Astarsiz + 25 mm 3,333 C
Astarl1 + 25 mm 2 C
Astarsi1z + Bosluksuz 1 C
Astarli + Bosluksuz 0,3333 C

*LSD: 3,699 X: Aritmetik Ortalama, HG: Homojenlik Gruplari

Elastik kolan dosemelerde kolanlar aras1 mesafe ve astar uygulamasi dikkate alinarak elde
edilen deformasyon miktarlar1 6l¢iilmiistiir. Deformasyon miktar1 en yiiksek astarsiz 50
mm aralikla baglanan (Ao+B2) dosemelerde (20 mm), en diisiik astarli ve bosluksuz

baglanan (A1+Bo) dosemelerde (0,3333 mm) bulunmustur. Bu sonuglara dayanarak elastik
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kolan ddsemelerde astarli ve bosluksuz uygulamalarda deformasyon miktarinin en az

diizeye indirgenecegi sdylenebilir.

B Astarsiz+50 mm B Astarli+ 50 mm W Astarsiz+25 mm
)1 B Astarli+ 25 mm B Astarsiz + Bosluksuz m Astarli + Bosluksuz
e
E 18 -
g 15 -
2 12 -
S
s 9 A
£
L 6 A
()
[a)
3 .
O i 1
Astar + Mesafe iliskisi

Sekil 5.3. Elastik kolanli 6rneklerde astar kullanimi1 ve baglanma mesafelerine gore

deformasyon miktar1 degisimi

5.3. Lastik Kolanda Uzama Miktari

Lastik kolanda meydana gelen uzama miktarlart TS EN ISO 13934-1’¢ gore belirlenmistir.

Lastik kolanlarda uzama miktarina iligkin istatiksel degerler Cizelge 5.7.‘da verilmistir.

Cizelge 5.7. Lastik kolanda meydana gelen uzama miktart (mm)

Kolan Maksimum Yiik Maksimum yiikteki uzama miktar1
Cesidi (N) (mm)
Xmin Xmax Xort Std. Xmin Xmax Xort Std.
Sap. Sap.
Lastik 17,64548 | 30,79229 | 22,3486 | 5,0618 | 5,98847 | 8,91924 | 7,72799 | 1,263

Xmin: En kuigiik deger Xmax: En biytik deger Xort: Ortalama deger

Lastik kolanda uzama miktar1 ortalama 7,72799 mm olarak bulunmustur. En fazla uzama

miktart 8,919 mm bulunmustur. Bu sinirdan sonra kolanda kopma meydana gelmistir.
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5.4. Lastik Kolanli Orneklerde Deformasyon Miktar1

Lastik kolanda astar kullanim1 ve kolanlar aras1 baglanma mesafelerine gore deformasyon

miktarina iligkin istatiksel degerler Cizelge 5.8.” de verilmistir.

Cizelge 5.8. Lastik kolanli 6rneklerde deformasyon miktarlart (mm)

Kolan Astar Kolan Baglanma Deformasyon Miktar1
Tiird Kullanimi Mesafeleri X X Xort Std. S.
25 mm 0 1 0,33 0,577
Astarli 16546.devir
« 50 mm 0 zimba -
2 75 mm 17484.devir | 5533.devir kolan -
- 25 mm 0 1 0,33 |0577
Astarsiz 50 mm 6440.devir 120. devir zzmba -
75 mm 9974.devir 120.devir zzimba -
Xmin: En kiiglik deger Xmax: En biiytik deger Xort: Ortalama deger Std. sap: Standart sapma

Deformasyon miktar1 en fazla 75 mm araliklarla baglanan astarsiz 6rneklerde bulunmustur.
En diisiik 25mm araliklarla baglanan astarli ve astarsiz 6rneklerde 0,33 mm bulunmustur.
Kopma seklinde meydana gelen deformasyon miktar1 en fazla astarsiz 6rneklerde 50 mm
ve 75 mm araliklarla baglanan 6rneklerde 120. devirde, astarli 75 mm aralikla baglanan
orneklerde 5533. devirde olup bunu 16546. devirde kopan astarli 50 mm aralikla baglanan

ornekler izlemistir.

Kolanlar aras1 mesafe ve astar kullaniminin déseme deformasyon miktarina etkilerine
iliskin ¢oklu varyans analizi kullanilmistir. Faktorlerin karsilikli etkilesiminin % 5 hata
payt ile anlamli ¢ikmasi halinde Onem derecesini belirtmek icin DUNCAN testi
uygulanmistir. Astar kullanimi ve kolanlar aras1 mesafeye iliskin varyans analizi sonuglari

Cizelge 5.9°da verilmistir.
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Cizelge 5.9. Lastik kolanli 6rneklerde astar kullanimi ve kolanlar aras1 mesafeye iliskin

varyans analizi sonuglari

Varyans Kaynags | Soroestlik Kareler | Kareler F Degeri P
Derecesi Toplamt Ortalamast 0 < 0,05
Astar Kullanim1 (A) 1 42,627 42,627 1,7980 0.2048
Kolan aras1 mesafe (B) 2 174,970 87,485 3,6901 0.0564
Etkilesim (AB) 2 59,848 29,924 1,2622 0.3181
Hata 12 284,500 | 23,708
Toplam 17 561,945

Buna gore, kolanlar aras1t mesafe etkilesimi istatiksel olarak anlamli bulunmustur (o <
0,05). Astar kullanim1 ve astar kullanimi kolanlar arasi mesafe etkilesimi istatiksel olarak
anlamli bulunmamis sonuglar lizerinde degerlendirmelerde bulunulmustur.

5.4.1. Lastik kolanh érneklerde astar kullanimin deformasyon miktarina etkisi

Lastik kolanlar iizerine astar kullanimi ile elde edilen deformasyon miktarlart (mm)

Cizelge 5.10° de verilmistir.

Cizelge 5.10. Lastik kolanli 6rneklerde astar kullanimina ait deformasyon miktarlari (mm)

Astar Kullanim X(mm) HG*
Astarli 5,722 A
Astarsiz 2,644 A

*LSD: 4,843 X: Aritmetik Ortalama, HG: Homojenlik Gruplari

Lastik kolan dosemelerde astarli ve astarsiz uygulamalarda elde edilen deformasyon
miktarlar ol¢lilmiistiir. Deformasyon miktari en yiiksek astarli 6rneklerde (5,722 mm), en
diisiikk astarsiz Orneklerde (2,644 mm) bulunmustur. Dosemede astar uygulamasinin

deformasyon miktarini azalttig1 sdylenebilir.
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M Astarsiz W Astarli

Deformasyon Miktari (mm)

O B, N W & 01 OO N
1

Astar kullaniminin deformasyon miktarina etkisi

Sekil 5.4. Lastik kolanli 6rneklerde astar kullanimina goére deformasyon miktari degisimi

5.4.2. Lastik kolanh 6rneklerde kolanlar arasi mesafelerin deformasyon miktarina
etkisi

Lastik kolanlar arasi mesafelere gore elde edilen deformasyon miktarlar1 (mm) Cizelge

5.11° de verilmistir.

Cizelge 5.11. Lastik kolanli 6rneklerde kolanlar aras1 mesafelere gore deformasyon

miktarlar1 (mm)

Mesafe X(mm) HG*
75 mm 1,767 A
50 mm 4,617 AB
25 mm 0,1667 B

* LSD: 5,931 X: Aritmetik Ortalama, HG: Homojenlik Gruplar1

Lastik kolan ddsemelerde farkli mesafe araliklari uygulanarak deformasyon miktarlar
Ol¢lilmiistiir. Deformasyon miktar1 en yiiksek 50 mm araliklarla baglanan dosemelerde
(7,467 mm), en diisiik 25 mm aralikla baglanan dosemelerde (0,1667 mm) bulunmustur.
Oturma mobilyalarinin font kisimlarinda montajlamada kullanilan kolanlar arasindaki

mesafe Olciisii arttik¢a deformasyon miktarinin arttig1 sdylenebilir.



81

B 75mm B 50mm 25mm

Deformasyon Miktari (mm)

O R, N WU O 0O
1

Kolanlar arasi mesafe - Deformasyon miktari iligkisi

Sekil 5.5. Lastik kolanli 6rneklerde kolanlar arasi baglanma mesafesine gore deformasyon

miktari

5.4.3. Lastik kolanh érneklerde astar kullanimi ve kolanlar arasi1 mesafelerin

deformasyon miktarina etkisi

Kolanlar aras1 mesafe ve astar kullanimi etkilesimine ait deformasyon miktarlar1 (mm)

Cizelge 5.12° da verilmistir.

Cizelge 5.12. Lastik kolanli 6rneklerde astar kullanimi ve kolanlar aras1 mesafe

etkilesimine ait deformasyon miktarlar1 (mm)

Mesafe + Astar X(mm) HG
Astarli + 75 mm 11,83 A
Astarli + 50 mm 5,333 AB
Astariz + 50 mm 3,900 AB

Astarsiz + 75 mm 3,700 AB
Astarsiz + 25 mm 0,3333 B
Astarli + 25 mm 0 B

*LSD: 8,388 X: Aritmetik Ortalama, HG: Homojenlik Gruplar

Lastik kolan dosemelerde kolanlar aras1 mesafe ve astar uygulamasi dikkate alinarak elde
edilen deformasyon miktarlar1 Sl¢iilmiistiir. Mesafe ve astar etkilesiminde deformasyon

miktart en yiiksek astarlt 75 mm aralikla baglanan (A1+B2) dosemelerde (11,83 mm), en
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diisiik astarli ve 25 mm aralikla baglanan (A1+Bo) dosemelerde (0 mm) bulunmustur. Buna
gore astarlt kolan uygulamasinin kolanlar arast mesafe astar kullanimi etkilesiminde

deformasyon miktarini 6nemli 6l¢iide azalttig1 sOylenebilir.

W Astarli + 75 mm M Astarli + 50 mm M Astarsiz + 50 mm
14 - W Astarsiz + 75 mm M Astarsiz + 25 mm m Astarli + 25 mm
E 12 -
£ 12
= 10 -
o
>
s 8-
S 6 -
&
g a-
S
g 2
[a)]
0 1 T 1

Astar kullanimi - Kolanlar arasi mesafe deformasyon miktari iliskisi

Sekil 5.6. Lastik kolanl1 6rneklerde astar kullanimi1 ve baglanma mesafelerine gore
deformasyon miktarlar1 degisimi
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6. SONUC VE ONERILER

Bu aragtirmada, elastik kolan ve lastik kolan, kolanlar aras1 mesafe ile astar uygulamasinin
doseme deformasyon miktarlarina etkileri incelenmis ve deneylerden elde edilen sonuglar

asagida verilmistir.

Elastik kolanli 6rneklerde astar uygulamasina gore deformasyon miktar1 en yiiksek astarsiz
(Ao) dosemelerde (8,111 mm) , en disik astarli (A1) dosemelerde (4,778 mm)
bulunmustur. Buna gore astar uygulamasi astarsiz drneklere gore deformasyon miktarini

%58 daha azaltmistir.

Elastik kolan ile baglanan déseme cergevelerinde kolanlarin baglanma mesafelerine gore
en yiksek deformasyon, 50 mm araliklarla baglanan (B2) dosemelerde (16 mm), en diisiik
bosluksuz baglanan (Bo) dosemelerde (0,6667 mm) olarak bulunmustur. Buna gore
bosluksuz baglananlar 50 mm araliklarla baglananlara goére deformasyon miktarin

yaklagik 24 kat daha azaltmistir.

Elastik kolan ile baglanan doseme gercevesi Orneklerinde kolan baglanma mesafesi ve
astar uygulamasina gore deformasyon miktar1 en yiiksek astarsiz ve 50 mm araliklarla
baglanan (Ao+B2) dosemelerde (20 mm), en diisiik astarli ve bosluksuz baglanan (A1+Bo)
dosemelerde (0,333 mm) bulunmustur. Buna gore astarli ve kolanlar arasi mesafenin
bosluksuz oldugu orneklere gore astarsiz ve bosluklu baglanan 6rneklerde deformasyon

miktar1 yaklasik 60 kat daha fazla bulunmustur.

Lastik kolan ile baglanan doseme cercevelerinde astar uygulamasina gore deformasyon
miktar1 en yiiksek astarli (A1) dosemelerde (5,722 mm) , en diisiik astarsiz (Ao)
dosemelerde (2,644 mm) bulunmustur. Buna gore lastik kolanlarda zzimba ve kolanlarin
kopmalar1 sebebiyle astarsiz Ornekler astarli drneklere gore deformasyon miktarin1 %46

daha azaltmistir.

Lastik kolan ile baglanan doseme c¢ercevelerinde kolanlarin baglanma mesafelerine gore
deformasyon miktar1 en yliksek 75 mm araliklarla baglanan (B2) désemelerde (7,767 mm),

en diisiik 25 mm araliklarla baglanan (Bo) dosemelerde (0,1667 mm) olarak bulunmustur.
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Buna gore 25 mm aralikla baglanan orneklerde deformasyon miktar1 75 mm aralikla

baglanan orneklere gore 46 kat daha azalmistir.

Lastik kolan ile baglanan doseme ¢ergevesi orneklerinde kolan baglanma mesafesi ve astar
uygulamasina gore deformasyon miktar1 en yiiksek astarli ve 75 mm araliklarla baglanan
(A1+B2) dosemelerde (11,83 mm), en diisiik astarli ve 25 mm aralikla baglanan (A1+Bo)
dosemelerde (0 mm) bulunmustur. Buna gore astarli ve 25 mm aralikla baglanan
orneklerin astarli1 ve 75 mm aralikla baglanan 6rneklere gére deformasyon miktarini kesin

olarak onledigi sdylenebilir.

Sandalye oturma elemanlarinda klasik ve modern déseme tekniklerinin performans
Ozelliklerinin belirlenmesi amaciyla yapilan deneyler sonucunda kolan iizerine duvarli
kauguklu désemede de ¢okme miktart 7,07 mm bulunmustur (Yilmaz, 2008). Literatiir ile

benzer sonuglar elde edildigi goriilmiistiir.

Deneyler sonunda astar uygulamasinin genel olarak deformasyon miktarini azalttigi
goriilmustlir. Lastik kolanda ise astar uygulamasinin deformasyon miktarini azaltmada
etkisi goriilmemistir (Cizelge 5.10.). Kolanlar aras1 mesafe azaldik¢a deformasyon miktari
da dogru orantili olarak azalmistir. Doseme tiplerinden elastik ve lastik kolanli baglanan
dosemelerin bazilarinda kolanlarin zimbalandig1 yerden koptugu, bazilarinda da kolanlarin
koptugu goriilmiistiir. Ozellikle lastik kolanli dosemelerde zimbalandigi yerden ve
kolanlarin kendisinin koptugu goriilmiistiir. Bu nedenle lastik kolanlarin dosemelerde
kullanilmas1 ¢ok iyi sonuglar vermemektedir. Elastik kolanli dosemelerde deformasyon
miktar1 lastik kolanli dosemelere kiyasla daha fazla olmasina ragmen lastik kolanli
dosemelerdeki belirtilen zimbalandig1 yerden ve kolandan kopmalarin goriilmesi sebebiyle

elastik kolanlarin dosemeli mobilyalarda kullanilmasinin daha uygun oldugu sdylenebilir.

Doseme tekniklerinin oturma mobilyalariin performans 6zelliklerine etki eden
faktorlerinin belirlenmesine yonelik olarak yay ve kolan cesitleri ve bunlarin baglandigi
doseme ¢ergeveleri ile baglanti elemanlarmin 6zellikleri ve sonlu elemanlar metodu ile

performans 6zelliklerinin belirlenmesi yoniinde ¢alismalar yapilabilir.
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EK-1. Deney sonu meydana gelen deformasyonlar ve deney diizenekleri

Resim 1.1. 50 mm aralikli baglanan lastik kolanli désemede deney sonu

Resim 1.2. 50 mm aralikla baglanan elastik kolanli dosemede deney sonu
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EK-1. (Devam) Deney sonu meydana gelen deformasyonlar ve deney diizenekleri

Resim 1.3. 75mm aralikla baglanan astarli lastik kolanli désemede deney sonu

Resim 1.4. 75 mm aralikla baglanan lastik kolanli dosemede deney sonu
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EK-1. (Devam) Deney sonu meydana gelen deformasyonlar ve deney diizenekleri

Resim 1.5. 50 mm aralikla baglanan astarli elastik kolanli dosemede deney sonu

Resim 1.6. 25mm aralikla baglanan astarli lastik kolanli dosemede deney sonu



EK-1. (Devam) Deney sonu meydana gelen deformasyonlar ve deney diizenekleri

Resim 1.7. Bosluksuz baglanan elastik kolanli désemede deney sonu

Resim 1.8. 25 mm aralikla baglanan lastik kolanli dosemede deney sonu
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EK-1. (Devam) Deney sonu meydana gelen deformasyonlar ve deney diizenekleri

Resim 1.10. Universal test cihazinda elastik kolan performans deneyi diizenegi
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EK-1. (Devam) Deney sonu meydana gelen deformasyonlar ve deney diizenekleri

Resim 1.11. Universal test cihazinda lastik kolan performans deneyi diizenegi
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