4. SONUC ve ONERILER

Retensiyon miktar1 aga¢ malzeme tiirii bakimindan en yiikek dogu kayiminda en diisiik sapsiz
mesede bulunmustur. Emprenye maddeleri bakimindan ise en yiiksek Imersol-AQUA’da en
diisiik borlu bilesiklerde ¢ikmustir.

Borlu bilesikler, Imersol-AQUA, Timbercare-AQUA emprenye maddeleri ve PVACc-Dg,
Desmodur-VTKA tutkallr1 Kayin-kavak ve Mese-kavak kombinasyonlarinin yogunluk ve hacim-
yogunluk degerlerini arttirici etki gostermistir. Bu etki genel olarak en fazla Desmodur-VTKA ve
Imersol-AQUA’da, en az PVACc-Ds ve borlu bilesiklerde 6lglilmiistiir.

Is1 iletkenlik katsayisi tizerine agag tiirii, emprenye maddesi ve tutkal cesidi etkili oldugu ve bu
etki en fazla Kaym-kavak+Desmodur-VTKA+Imersol-AQUA’da (0,1646 Kcal/mh°C), en az
Mese-kaym+PVAc-Ds+Kontrol  &rneklerinde  (0,1486 Kcal/mh°C) ve borlu bilesiklerde
gorlilmiistiir. Buna gore; 1s1 iletme kabiliyetinin 6nemli oldugu uygulamalarda bu durum dikkate
alinabilir.

Hacimsel daralma miktar1 en yiiksek Kayin-kavak+PVAc-Das+Baraks+Borikasit’te (%13,090), en
disiik Kayin-kavak+Desmodur-VTKA+Imersol-AQUA’da (%10,692) o6l¢iilmiistiir. Hacimsel
daralma miktarlar1 tizerinde agag tiirii, tutkal ¢esidi ve emprenye maddesinin etkili oldugu ve en
fazla etkinin borlu bilesiklerde bulundugu sdylenebilir. Islak mekanlarda kullanilacak lamine
aga¢c malzemelerde bu durum dikkate alinabilir. Kontrol Orneklerine gore; kaym-kavak
kombinasyonunda Imersol-AQUA harig diger emprenye maddeleri hacimsel genisleme miktarini
arttiricl, mese-kavak kombinasyonu ise azaltici etki gostermistir. Hacimsel genisleme miktari en
yiikksek Kayin+PVAc-Ds+Boraks+Borikasit’te (%15,360), en diisik Meset+Desmodur-VTKA+
Imersol-AQUA’da (%12,780) bulunmustur.

Basing direnci en yiiksek Kaymn+PVAc-Ds+Timbercare-AQUA’da (62.255 N/mm?), en diisiik
Mese+PVAC-Ds+Borikasit’te (53,537 N/mm?) bulunmustur. Buna gore; basing direncini
kayintkavak ve mesetkavak kombinasyonlarinda borlu bilesikler azaltici, Imersol-AQUA ve
Timbercare-AQUA emprenye maddeleri arttirict etki géstermistir. Bu durum borlu bilesiklerin
odunun lif yapisin1 zayiflatmasindan kaynaklanabilir.

Egilme direnci en yiiksek Kayin-kavak+Desmodur-VTKA+Imersol-AQUA (97.496 N/mm?), en
diisiik Mese-kavak+Desmodur-VTKA+Borikasit’te (90,623 N/mm?) bulunmustur. Egilme
direncini kaym+kavak ve mesetkavak kombinasyonlarinda borlu bilesikler azaltici, Imersol-
AQUA ve Timbercare-AQUA emprenye maddeleri arttirct etki gostermistir. Egilme direncinin
onemli oldugu kullanim alanlarinda bu durum dikkate alinabilir.

Elastiklik modiilii en yiiksek Kayin-kavak+Desmodur-VTKA+Imersol-AQUA kombinasyonunda
(9439,489 N/mm?), en diisiik Mese-kavak+PVAc-Ds+Borikasit kombinasyonunda (8298,918
N/mm?) bulunmustur. Egilmede elastiklik modiilii degerleri iizerine agag tiirii, emprenye maddesi
ve tutkal ¢esidinin etkili oldugu sdylenebilir. Nitekim, elastiklik modiiliinii borlu bilesikler ve
PVAc-Ds azaltict etki yaparken, Imersol-AQUA, Timbercare-AQUA ve Desmodur-VTKA
tutkali arttirct etki gostermisledir. Elastiklik modiiliiniin 6nemli oldugu yerlerde Kayin-
kavak+Desmodur-VTKA+Imersol-AQUA kombinizasyonun kullanilmasi avantaj saglayabilir.

Makaslama direnci iizerine agac tiirli, emprenye maddesi ve tutkal ¢esidinin etkili oldugu
soylenebilir. Nitekim, makaslama direnci en yiliksek Kayin-kavak+Desmodur-VTKA+Boraks+
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Borikasit’de (8.915 N/mm?), en diisiik Mese-kavak+PVAc-D4+Boraks’da (7.841 N/mm?) bulun-
mustur. Bu durum, makaslama direncinin énemli oldugu kullanim alanlarinda dikkate alinmasi
avantaj saglayabilir.

Yapisma direnci degeri, standart atmosferde bekletilen (20£2°C sicaklik ve %65+5 bagil nem
sartlarinda 7 gilin) orneklerde en yiiksek Kayin-kavak+Desmodur-VTKA+Imersol-AQUA’da
(9.696 N/mm?), en diisiik Mese-kavak+Desmodur-VTKA+Boraks’da (8.320 N/mm?) bulunmus-
tur. Boraks ve Borikasit emprenye maddeleri hari¢ diger emprenye maddeleri yapismay1 olumlu
yonde etkilemislerdir. Emprenye edildikten sonra yapistirma islemi yapilacak lamine masif agag
malzeme uygulamalarda bu durum dikkate alinabilir. Yapisma direnci, soguk suda bekletilen
(20+£2°C sicaklik ve %65+5 bagil nem sartlarinda 7 giin +20-23°C soguk suda 4 giin) drneklerde
en yiiksek Kayi-kavak+Desmodur-VTKA+Imersol-AQUA’da (5.964 N/mm?), en diisiik Mese-
kavak+Desmodur-VTK A+Borikasit’te (2.963 N/mm?) bulunmustur. Boraks ve Borikasit hari¢
diger emprenye maddeleri yapismay1 olumlu yonde etkilemislerdir. Ayrica, Desmodur-VTKA
tutkalinin yapigma dayanimi PVAc-Ds‘den daha yiiksek ¢ikmistir. Emprenye edildikten sonra
yapistirilacak ve 1slak mekanlarda kullanilacak lamine malzemelerde bu durum avantaj
saglayabilir. Ayrica, standart atmosferde ve soguk suda bekletilen 6rneklerin yapisma direnci
degerleri, BS EN 204-205’te belirtilen esaslara gore Kkabul edilebilir sinirlar igerisinde
bulunmustur.

Alev kaynakli yanmada yanma sicakligi en yiiksek Mese-kavak+Desmodur-VTKA+Kontrol
orneklerinde (563,08 °C), en diisiik Mese-kavak+PVAc-Ds+Timbercare-AQUAda (349,42 °C)
bulunmustur. Borlu bilesikler emprenyeli lamine edilmis aga¢ malzemenin yanmay1 artirict
etkilerini azaltmis, bu azaltici etki en fazla borikasit ve boraks ile elde edilmistir.

Kendi kendine yanma sicakligi matematiksel olarak en yiiksek Mese-kavak+PVAc-Ds+Imersol-
AQUA’da (530.083 °C), en diisik Kaym-kavak+Desmodur-VTKA+Kontrol 6rneklerinde
(389.500 °C) bulunmustur. Borlu bilesiklerin aga¢c malzemenin yanmay1 artiric1 etkilerini
azaltt1g1, bu azaltic1 etkinin en fazla borikasit ve boraks’ta goriildiigii sdylenebilir.

Borlu bilesikler, Imersol-AQUA ve Timbercare-AQUA ile emprenye edilmis Kayin-kavak ve
Mese-kavak kombinasyonu seklinde iiretilen lamine masif aga¢ malzemeler orta yogunlukta agag
malzeme Ozelligi gostermekle beraber, lamine katlarda farkli renkte aga¢c malzemelerden
olusturuldugundan dolay1 estetik goriintii de saglanmistir.

Emprenyeli lamine edilmis aga¢ malzemeler; ahsap evlerin i¢ tasiyict elemanlarinda, merdiven,
tavan, duvar ve yer dosemelerinde, kapi, pencere, pervaz ve lambri iiretiminde, mobilyalarin
mukavemet gerektiren iskelet elemanlarinda, dekoratif amagli i¢ mekanlarda, masif mobilya
tretiminde, spor ve miizik aletleri yapiminda, makine ve teghizat gibi agir yiiklerin
ambalajlanmasinda kullanilabilir.
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