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1. OZET

(Projenin konusu, hedefleri, sonuglari ve projede uygulanan yontemler verilmelidir. Proje
onerisinde yer alan 0zette projenin son durumu dikkate alinarak gerekli degisiklikler
yapilmalidir. Ozet en fazla bir sayfa olmalidir.)

Arag govdesi ile tekerlekler arasina yerlestirilen siispansiyon sistemleri, yolun yapisindan
kaynaklanan titresimleri soniimlemek tlizere tasarlanmistir. Siispansiyon sistemi stiriis
konforu ve giivenligi acisindan ihtiya¢ duyulan bir sistemdir. Hava siispansiyon kortikleri
de benzer sekilde titresim soniimleyici 6zelligi nedeniyle siiriis konforunu arttirmak ve
yolculuk giivenligini saglamak amaciyla kullanilmaktadir. Giintimtzde, 6zellikle otomotiv
sektoriniin de gelismesiyle hava stispansiyon koriiklerine olan ihtiya¢ ciddi oranda
artmistir. Ulkemizdeki ve diinyadaki hava siispansiyon kériik iireticilerinin iiretim
yontemleri incelendiginde, hala bir¢ogunun insan faktériiniin 6n planda oldugu manuel
sistemlerle tretim gerceklestirmesinden dolay1 iliretim asamasinda birgok sorunla
karsilasildig1 goriilmektedir. Bu nedenle,gelisen teknolojiyle beraber hava stispansiyon
koriik tiretiminde de insan faktoriinii en aza indiren bir otomasyon sistemine gecilmesi
kacinilmaz hale gelmistir. Bu projenin kapsamindahava siispansiyon kortikleri imalatinda
konfeksiyon prosesinin yiiksek hassasiyet, hiz ve kalitede gerceklestirilebilmesi i¢in 6zel
bir Konfeksiyon Makinesi tasarimi ve imalatin1 gerceklestirilmistir. Proje kapsaminda
mevcut Uretimde operatorler tarafindan dort farkli asamada gerceklestirilen hava
stispansiyon kortiklerinin konfeksiyon prosesini gerceklestirilecek bir otomasyon sistemi
kurularak iretim hizi 6 dakika/par¢adan 2,3 dakika/par¢a 'ya indirgenmistir. Ayrica,
tretimden insan etkisinin ¢ikartilmasiyla 6zdes parca turetimi gerceklestirilerek hurda

uriin miktar1 6nemli oranda azaltilmis, seri ve 6zdes iiretim sartlar1 saglanmistir.
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2. PROJE KAPSAMINDA GERCEKLESTIRILEN IS PAKETLERI

(Projenin basvuru dokiimaninda planlanan is paketlerinden her biri icin, gerceklesen her bir paket ile ilgili olarak asagidaki tablolar
doldurulmalidir.)

*#* Her Bir Is Paketi icin Asagidaki Tablo Doldurulmalidir.

is Paketi : 1 Baglama-Bitis Zamam 01.01.2015- 30.04.2015 | Stresi 4

(Ay)

Is Paketi Ad1 Kavram Gelistirme, Tasarim ve Projelendirme

Prof.Dr.H.Serdar Yiicesu, Prof.Dr.Ulvi Seker, Dog.Dr.Firat Kafkas, Yrd.Dog.Dr.Ismail Atacak, Onur Cavusoglu, Emre
ALA, Hiilya Duyar, Yesim Isikbol

Is Paketinde
gorev alan
personel

Amac

Proje ortagi firma ihtiyacinin belirlenmesi, Manuel koriik liretim siireglerinin gézlemlenmesi ve iiretim asamalarinin belirlenmesi, Otomatik
konfeksiyon islem asamalarinin tespiti, Koriik {iretim agsamalarinin tasarimi yapilacak makineye uyarlanmasi, tasarimin yapilmasi ve
projelendirilmesi

Yontem ve Faaliyetler (Is paketi kapsaminda gergeklestirilen her tiirlii faaliyet, kullanilan yontem, elde edilen bulgu, yurt i¢i ve yurtdis:
seyahat bilgileri vb. bu boliime yazilmalidir.)
bilgileri vb. bu boliime yazilmalidir.)
- Kavram gelistirme: Proje konusu makine iiretim siireglerinin belirlenmesi i¢in literatiir aragtirmasi ve tasarim i¢in gerekli kavramlarin
ortaya ¢ikarilmasi
- Dis kaynakli dokiimanlarin belirlenmesi (Standartlar, Yonetmelikler, Tebligler), Kaucuk koriik kalitesini belirleyen ilgili firma test
prosediirlerinin incelenmesi
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Patentlerin arastirilmasi ve proje sonucunda yapilabilecek patent/faydali model bagvurularinin belirlenmesi

Pazar arastirmasi ve ekonomiklik etiidiiniin yapilmasi: Benzer {iretim siireclerinin arastirilmasi, bu iiretim siiregleri icin varsa sektorde
bulunan benzer makinelerin maliyetlerinin tespiti

Genel proje planinin gézden gegirilerek gerekiyorsa revize edilmesi,

Malzeme ve makina tedarik (satinalma) edilebilmesine yonelik pazar arastirmasi: Makine imalati i¢cin malzeme tedarik ve hizmet alim
stiregleri icin firmalarin tespiti ve rayi¢ bedellerin istenmesi, 6zel makine imalati ve otomasyon hizmeti sunan firmalarin arastirilmasi
Teknik 6zelliklerin gozden gegirilerek teknik sartnamelerin hazirlanmasi,

Teknolojik ve teknik yapilabilirlik etiidiiniin tekrar gozden gegirilmesi

Elde Edilen Ciktilar (Her tiirlii prototip, tasarim, analiz, patent, entegre devre haritasi, model, algoritma, yazilim, test, rapor vb. ile ilgili olarak
detayl bilgi verilmelidir.)

Yukarida belirtilen amaglar dogrultusunda 24-26 Nisan 2015 tarihleri arasinda ABD/Chicago kentinde diizenlenen Automechanica 2015
(Otomotiv yan sanayi) fuarinda proje konusu iiriin hakkinda piyasa ve pazar arastirmasi ve mevcut teknolojilerle proje konusunu
birlestirecek alt yap1 olugturulmasi i¢in bir seyahat gerceklestirilmis bu seyahat kapsamindaki kazanimlarla Pazar aragtirmasi ve ekonomik
yapilabilirlik etiidii tamamlanmistir.

Is paketi faaliyetleri dogrultusunda kapsamli bir literatiir arastirmasi yapilarak hazirlanan Literatiir 6zeti Ek’1 de ve proje kapsaminda
hazirlanan yiiksek lisans tezi igeriginde verilmistir.

Proje konusu makine ve bu makine kullanilarak iiretilecek iirlinler i¢in standartlar ve beklentiler aragtirilmis bu standartlar ile miisteri
taleplerine uygun olarak gelistirilen firma test prosediirleri Ek.2’de verilmistir.

Yapilabilirlik caligmalar1 kapsaminda makinenin tasarimi yapilarak projelendirilmesi tamamlanmigtir. Makinenin genel c¢aligma
iinitelerini ve tasarimdan imalata geg¢is i¢cin hazirlanmis imalat resimlerini gosterir 6rnekler Ek. 3’de verilmistir. Tasarima ait bu verilerin
genel goriliniis haricindeki ¢iktilari, iirliniin patente konu olmast ve firmanin rekabet avantajlarini koruyabilmesi i¢in, sinirlandirilarak
sunulmustur.

Prototip imalat i¢in gerekli olan malzeme/donanim tedarik listesi olusturulmus ve satin alma i¢in teknik sartnameler hazirlanmistir. Satin
alma faaliyetleri icin gerekli piyasa arastirmasi tamamlanmistir. Yapilabilirlik ve uygulanabilirlik etiitleri dogrultusunda makinenin
prototip imalatina baglanabilir hale gelinmistir.

Elde Edilen Ciktilarin Ongériilen/ Basar1 Olgiitlerine Uygunlugu (Proje dnerisinde verilen basari lgiitlerine ulasilip ulasiimadig detayli
olarak verilmelidir.)




Proje onerisinde bu is paketinin basar1 6l¢iitii hazirlanan dosyalarin tasarim siireci i¢in yeterli olmasi ve "teknolojik yapilabilirlik etiidii" niin
dogru yapilmasi olarak 6ngoriilmiistiir. Hazirlanan dosyalarin tasarima doniistiiriilmiis olmasi ve prototip iiretime gecilebilecek seviyeye gelinmis
olmasi basar dl¢iitlerinin saglandigini géstermistir.

Is paketinin gerceklesme orani (%) 100

Tamamlanmayan Faaliyetler (Projede planlanmasina ragmen tamamlanamayan faaliyetler gerekcesi ile yazilmalidir. Ayrica, bu boliimde
tamamlanmayan is paketleri ve faaliyetler nedeniyle ongoriilen sekilde elde edilmeyen ¢iktilar belirtilmelidir.)
- Bu is paketinde tamamlanmamuis bir faaliyet bulunmamaktadir

is Paketi : 2 Baslama-Bitis Zaman 01.05.2015 - 30.04.2016 | Stresi 12

(Ay)

Is Paketi Ad1 Konfeksiyon Makinesi Prototipi imalati

Prof.Dr.H.Serdar Yiicesu, Prof.Dr.Ulvi Seker, Do¢.Dr.Firat Kafkas, Yrd.Dog.Dr.Ismail Atacak, Onur Cavusoglu, Emre
ALA, Hiilya Duyar, Giirkan Ilhan

Is Paketinde
gorev alan
personel

Amac
Proje konusu hava silispansiyon koriik tiretimi makinasinin tasarim faaliyetleri tamamlanmasi ve prototip imalatinin gerceklestirilmesi

Yontem ve Faaliyetler (Is paketi kapsaminda gergeklestirilen her tiirlii faaliyet, kullanilan yontem, elde edilen bulgu, yurt igi ve yurtdist
seyahat bilgileri vb. bu boliime yazilmalidir.)




Proje onerisinde is paketi icin 6ngoriilen yontem ve faaliyetler:

- Gerekli malzemeler termine gore tedarik¢ilerden satin alinacak

- Makine igerisinde kullanilacak tinitelerin imalat yapimlarina gegilecek

- Kaynakli imalat baglayacak. Saseler hazirlanacak

- Dis operasyonlar (Hizmet alim1, CNC freze isciligi, taslama is¢ilikleri, sertlestirme is¢ilikleri) gerceklestirilecek

- GoOvde montajlar1 yapilacak

- Ergonomik yerlesim saglanacak

- Mekanik iinite olugturma ve montaji

- Elektrik panolar1 olusturma ve montaji

- Montajlarin bitirilmesi

- Otomasyonun devreye alinmasi (Yazilimin yazilmasi, yiiklenmesi, test edilmesi, PLC)
Olarak belirlenmistir.

Elde Edilen Ciktilar (Her tiirlii prototip, tasarim, analiz, patent, entegre devre haritasi, model, algoritma, yazilim, test, rapor vb. ile ilgili olarak
detayh bilgi verilmelidir.)
Gerekli malzemeler temrine gore tedarikgilerden Gazi Universitesi Bilimsel Arastirma Projeleri Birimi araciligi ile nakit avans,
dogrudan temin ve ihale usul ve esaslarina gore satin alinmistir.
- Makine igerisinde kullanilacak iinitelerin imalat iglemleri yapilmistir.
- Makine saseleri hazirlanmis, kaynakli iiretim siire¢leri tamamlanmistir.
- 1lgili firmalardan (hizmet alimlar1) gergeklestirilmistir.
- Montaj islemleri tamamlanmastir.
- Otomasyon sistemi devreye alinmistir.
Bu ¢iktilarin saglanmasini miiteakip makine imalat ortamindan fabrika ortamina tasinarak deneme tiretimlerine ve gerekli revizyonlara hazir
hale gelmistir. Prototipin revizyonlar dncesi ilk halini gosterir fotograflar Ek.4’de verilmistir.
Ayrica, Mart 2017 tarihinde Jakarta Endonezya’da diizenlenen Tyre&Rubber Endonezya fuarina katilim saglanarak kauguk uygulamalari
alaninda son gelismeler hakkinda bilgi sahibi olma firsat1 elde edilmistir.

Elde Edilen Ciktilarin Ongériilen/ Basar1 Olgiitlerine Uygunlugu (Proje 6nerisinde verilen basari dlgiitlerine ulasilip ulasilmadigi detayli
olarak verilmelidir.)

Proje dnerisinde prototip imalatinin tamamlanmasi ve otomasyon sisteminin devreye alinmasi basar1 dl¢iitii olarak kabul edilmistir. Is paketi
sonucunda gerekli basari ol¢iitliniin saglandig1 belirlenmistir.




Is paketinin gerceklesme orani (%)

100

Tamamlanmayan Faaliyetler (Projede planlanmasina ragmen tamamlanamayan faaliyetler gerekcesi ile yazilmalidir. Ayrica, bu boliimde
tamamlanmayan is paketleri ve faaliyetler nedeniyle ongoriilen sekilde elde edilmeyen ¢iktilar belirtilmelidir.)
- Bu is paketinde tamamlanmamis bir faaliyet bulunmamaktadir.

*** Her Bir Is Paketi Icin Asagidaki Tablo Doldurulmalidir.

makinenin devreye alinmasi.

is Paketi : 3 Baslama-Bitis Zamam 01.05.2016 - 31.08.2016 S(‘:ye;‘ 4

Is Paketi Ad Performans Deneyleri ve Tasarim Dogrulama
Prof.Dr.H.Serdar Yiicesu, Prof.Dr.Ulvi Seker, Do¢.Dr.Firat Kafkas, Yrd.Dog¢.Dr.Ismail Atacak, Onur Cavusoglu, Emre
ALA, Hiilya Duyar, Yesim Isikbol

Is Paketinde

gorev alan

personel

Amacg

Makinede iiretilen iiriinlerin performans testleri ile tasarimin dogrulanmasi ve revize edilecek hususlarin belirlenmesi/tamamlanmasi ile




Elde Edilen Ciktilar (Her tiirlii prototip, tasarim, analiz, patent, entegre devre haritasi, model, algoritma, yazilim, test, rapor vb. ile ilgili olarak
detayl bilgi verilmelidir.)

- Imalat1 gerceklestirilen Konfeksiyon Makinesinin performans deneyleri yapilmistir.
- Gerekli revizyonlar belirlenmistir ve ihtiya¢ planlanmasi olusturulmustur.
- Revizyonlara gore imalat modifikasyonlar1 ger¢eklestirilmistir.
- Performans deneyleri yapilmstir.
Performans deneyler sirasinda goriilen aksakliklar degerlendirilerek asagidaki revizyonlar gerceklestirilmistir:
- Kord bezi ve kaugugun besleme konveyorlerinden akis gerginligini kontrol etmek i¢in tork algilayicili disli motorlar ilave edilmistir
- Kord bezi ve kaugugun akisi sirasinda kontrollerini gergeklestirmek amaciyla kontrol sensorleri eklenmistir.
- Kauguk ve kord bezininsarimi ve taginmasi sirasindaki rijitligi saglamak amaciyla malafalarin tizerinde delikler agilarak vakum ile hava
kontrol uygulamasina gegilmistir.
Bu revizyonlara iligskin detayli bilgi Ek. 5’te sunulmustur.

Elde Edilen Ciktilarin Ongériilen/ Basar Olgiitlerine Uygunlugu (Proje 6nerisinde verilen basari 6lgiitlerine ulasilip ulasilmadigi detayli
olarak verilmelidir.)

Uretilen makinenin performans deneyleri sonrasinda mevcut iiretimden insan faktoriiniin iiretim siirecinden ¢ikarilmasi ve sistemin tam
otomatik halde ¢alisilir hale getirilmesi bir basar1 6l¢iitli olarak degerlendirilmistir.

Is paketinin gerceklesme orani (%) 100

Tamamlanmayan Faaliyetler (Projede planlanmasina ragmen tamamlanamayan faaliyetler gerekgesi ile yazilmalidir. Ayrica, bu bolimde
tamamlanmayan is paketleri ve faaliyetler nedeniyle ongoriilen sekilde elde edilmeyen ¢iktilar belirtilmelidir.)

- Bu is paketinde tamamlanmamis bir faaliyet bulunmamaktadir.
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*#* Her Bir Is Paketi icin Asagidaki Tablo Doldurulmalidir.

Is Paketi : 4 Baslama-Bitis Zamanm 01.09.2016 - 31.12.2016 S(l:;)s ! 4

Is Paketi Ad1 Ticari Kullanim Parametrelerinin Belirlenmesi
Prof.Dr.H.Serdar Yiicesu, Prof.Dr.Ulvi Seker, Dog.Dr.Firat Kafkas, Yrd.Dog.Dr.Ismail Atacak, Onur Cavusoglu, Emre
ALA, Hiilya Duyar, Giirkan Ilhan, Hasan Yas

Is Paketinde

gorev alan

personel

Amac

Kullanim parametrelerinin belirlenerek katalog degerlerinin belirlenmesi

Yoéntem ve Faaliyetler (Is paketi kapsaminda gerceklestirilen her tiirlii faaliyet, kullanilan ydntem, elde edilen bulgu, yurt i¢i ve yurtdis
seyahat bilgileri vb. bu boliime yazilmalidir.)
Bu is paketi i¢in proje onerisinde ongoriilen faaliyetler:
- Performans deneylerine dayali olarak koriik iiretim optimizasyonu
- Optimize edilmis degerler 1s181nda iiretilen koriiklerin ticari olarak deger kazanabilmesi i¢in spesifikasyonunun (Katalog Degerleri)
belirlenmesi
- Bu degerlerin testler ile kontrolii olarak belirlenmesi

10



Elde Edilen Ciktilar (Her tiirlii prototip, tasarim, analiz, patent, entegre devre haritasi, model, algoritma, yazilim, test, rapor vb. ile ilgili olarak
detayl bilgi verilmelidir.)

Bu is paketinde gerekli hava siispansiyon koriigii otomatik konfeksiyon makinesinde standart iiretim parametreleri belirlenmistir. Bu
parametrelere 15181nda tiretilen koriiklerin test sonuglar1 ekli yiliksek lisans tez calismasinda verilmistir.

Elde Edilen Ciktilarin Ongoériilen/ Basar1 Olciitlerine Uygunlugu (Proje dnerisinde verilen basar1 6lgiitlerine ulasilip ulasiimadig detayli
olarak verilmelidir. )

Uretilen makinenin devreye alinmasinin ardindan iiretim siirecleri izlenmis ve gerekli kullanim parametrelerinin belirlenerek firmaya
kazandirilmasi bagar 6lgiitii olarak kabul edilmistir. Test sonuglarinin beklenen sartlar1 sagladigi géz oniine alindiginda basari 6lciitiiniin
gerceklestigi goriilmektedir.

Is paketinin gerceklesme orani (%) 100

Tamamlanmayan Faaliyetler (Projede planlanmasina ragmen tamamlanamayan faaliyetler gerekcesi ile yazilmalidir. Ayrica, bu boliimde
tamamlanmayan is paketleri ve faaliyetler nedeniyle ongoriilen sekilde elde edilmeyen ¢iktilar belirtilmelidir.)

- Bu s paketinde tamamlanmamus bir faaliyet bulunmamaktadir. Imalat: tamamlanip iiretime alinan makine projenin basariyla
tamamlandigin1 gostermektedir.

PROJE KODU :0685.5TZ.2014
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3. PROJE CIKTILARI

1. Yazih Uriinler (Kitap,Uluslararasi dergilerde yayimlanan makaleler,Ulusal
dergilerde yayimlanan makaleler,Uluslararas1 bilimsel toplantilarda sunulan
bildiriler,Ulusal bilimsel toplantilarda sunulan bildiriler,Teknik raporlar, kisa notlar
ve diger yazili iletisimler )

Yapilan tez calismasindan tretilen ilk makale hazirhig tamamlanmis olup, dergiye
gonderilmisve hakem degerlendirilmesi siireci devam etmektedir. Makale taslagi Ek 6’da
sunulmustur.

2. Proje Konusu Olarak Yiiksek Lisans veya Doktora Konusu OlanTezler

(Yiiksek lisans ve doktora tezleri Proje Kodu,08rencinin ve tezin adi belirtilerek
listelenmelidir. Tezlerin tamamlanmis veya devam ediyor durumda olmalar
belirtilmelidir.)

0684.STZ.2016 koldu proje kapsaminda iki yiiksek lisans tezi ytirtitiilmesi planlanmistir.
Planlanan bu ¢alismalardan “Hava Siispansiyon Kériiklerinin Uretim Siireclerinin
Iyilestirilmesi“konulu yiiksek lisans tezi tamamlanmistir. G.U. Fen Bilimleri Enstitiisii
Egitim-Ogretim ve Sinav Yonetmeligi geregi tezin savunmaya alinabilmesi i¢in yayin sarti
bulundugundan, tezin savunmaya alinabilmesi i¢cin hazirlanan makalenin yayinlanmasi
beklenmektedir. Yayini miiteakip jiiri teklifi yapilarakproje ekibinde gorevli olan tez
Ogrencisinin yiiksek lisans tez savunmasi gerceklestirilecek ve mezuniyet islemleri
baslatilacaktir.

Diger Yiiksek Lisans tezi sistemin otomasyonuna yonelik olarak planlanmis olmakla
beraber, bu konu icin projeye dahil edilen yiiksek lisans 6grencisinin ytliksek lisans
egitimini kayit yenilemeyerek siirdiirememesi sebebiyle tamamlanamamistir. Bu tez
kapsaminda otomasyona yonelik yapilmasi gereken Ar-Ge calismalari, proje ekibinde
ilgili disiplini temsilen yer alan arastirmaci ve proje ekibi tarafindan ortaklasa ytriitiilmiis
olup, projenin basarisini engelleyecek bir durum olusmamaistir.

3. Yazilim ve Donanmim Uriinleri;
(Proje sonucunda ortaya ¢ikan Yazilimlar listelenerek, donanim tiriinleri ise sema veya
resimlendirilerek sunulmalidir.)

Proje calismalar1 kapsaminda harici bir yazilim ve donanim {rini mevcut olmayip
gelistirilen makinanin otomasyon sisteminin kontrolii icin PLC yazilimi hizmet alimi
yoluyla temin edilerek sisteme entegre edilmistir.

PROJE KODU :0685.STZ.2014
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4. Patentler
(Proje Kapsaminda alinan yada alinmasi planlanan patent varsa adi ve numaralari ile
belirtilmelidir.)

Proje konusu Hava Siispansiyon Kériikleri Iimalati i¢in Konfeksiyon Makinesi Tasarimi ve
Proses Parametrelerinin Optimizasyonu i¢in proje basvurusunda ongorildigi gibi
sistemin tam randimanh g¢alismasinin saglamasi ve muhtemel son revizyonlar sonrasi
Patent/Faydali Model bagvurusu yapilacaktir.

5. Proje Sonunda Ortaya Cikan Uriin Hakkinda Bilgiler

(Proje sonunda ortaya c¢ikan iiriine ait teknik resim, Prototip fotograflari, uygulama
sekilleri, eger liriin piyasada yer aliyorsa teknik ozellikleri(kapasitesi, modeli,markasi,
fiyati, v.b.)

Tamamlanan proje sonucunda hava siispansiyon koriigii tiretimi i¢in 6zel bir tasarim ve
imalat gerceklestirilerek tam otomatik ¢alisan 6zel bir makine ortaya c¢ikarilmistir.
Oncelikli olarak proje ortagi firmadaki hava siispansiyon koriik tiretimi incelemis ve
gerekli islem asamalari etiit edilerek makina tasarim ¢alismalar1 tamamlanmistir. Makina
tasarim ¢alismalarina ait detayl goriintiiler Ek 5’'te verilmistir. Makine tasarimi genel
gorintiisi Sekil 1’de gosterilmektedir.

Sekil 1.Tasarlanan Makina
Hava siispansiyon koriigii tretiminde tiretim siireci Sekil 2’de gosterilen kord bezi

yikleme istasyonu ile baslamaktadir. Bu kisimda rulo halinde gelen kord bezi makineye
yuklenerek liretim siireci beslenmektedir.

PROJE KODU :0685.STZ.2014
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Sekil2.Kordbezi ylikleme istasyonu ve genel bir makine gérinimu

Kord bezi ytlikleme istasyonunda a¢ilmis olan rulo halindeki kord bezi Sekil 3’de verilen
kord bezi siirme linitesinde bulunan vidali miller arasindan gegirilerek agilmakta ve
gerekli gerginlik saglanarak eksenlenmektedir. Ayrica, bu kisimda kord bezi ile gofrajli
naylon birbirinden ayrilarak kord bezi a¢ili kesme islemine hazirlanmaktadir.
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Sekil3.Kord bezi stirme tnitesi

Kord bezi stirme tinitesinden gelen kord bezi bu stirecte gerekli havasiispansiyon korugi
tretimine gore uygun acgida kesilmektedir. Sekil 4’'te kord bezi kesme konveyori
verilmistir. Bu kisimda konveyor lizerinde bulunan hareketli bigak konveyor altindaki
motordan gerekli tahriki alarak uygun kesme agisim1 saglamaktadir. Kesilme islemi
gerceklestirilen kord bezi konveyor bant sistemi lizerinde hareket ederek sarma
malafasina gelmektedir.

Sekil4. Kord bezi kesme konveyori

15



Kord bezi hazirlanma siireciyle es zamanh olarak kauguk hazirlanma siireci de davam
etmektedir. Bu siirecte de rulo halinde gelen kauguk agilmasi, gerdirilmesi ve kesme
islemleri kordbezi ile ayni sekilde gerceklesmektedir. Sekil 5’te kauguk besleme ve siirme
tnitesi gosterilmektedir. Bu kisim kord bezi tinitesine gore 90° agida ¢alismaktadir.

>

Sekil5. Kauguk besleme ve siirme tinitesi

Sekil 6’da kauguk kesme konveyori bulunmaktadir. A¢gma islemi gergeklestirilen
kaugugun kesme tinitesinde gerekli acida kesme islemi gergeklestirilmekte ve konveyor
lizerinde kesilen kaugugun sarma grubuna aktarimi saglanmaktadir.
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Sekil 6. Kaucuk kesme konveyori

Sekil 7°da sarma malafasi grubunda gerekli sira ile kord bezi ile kaugugun malafa lizerine
sarillma islemi gerceklestirilmektedir. Bu kisimda hareketli sarim malafasinin kauguk
konveyori lizerinde i¢ kaucuk daha sonra kord bezi konveyoérii tizerinde kord bezi ve
tekrar kauguk konveyori tlizerinde dis kaugugun sarma islemiyle kortk bilesenlerinin
sarllma siirecinin tamamlanmaktadir. Bu stirecte elde edilen triin rolling olarak tabir
edilen kortk olusmaktadir.
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Sekil - 8 Sarma Malafas1 Grubu

Sekil 9'de gosterilen kisimda sarma islemleri yapilarak rolling haline getirilmis olan kériik
sarma malafasinda alinarak vakumlama islemi gerceklestirilmektedir. Bu siirecte kauguk
ve kord bezi arasinda kalan hava bosluklari alinmaktadir.
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Sekil 9.Hava bosluklarinin alinmasi

Vakumlama islemi gerceklestirilen koriik son i¢clem olan tel takma tinitesine gelmektedir.
Burada koruge celik tel takma islemi gerceklestirmekte ve koriik pisirme islemine hazir
hale gelmektedir. Bu stireg ile birlikte koriiglin konfeksiyon siireci tamamlanmaktadir.

Imalat siireci tamamlanan makina 14 m x 8 m boyutlarina sahiptir. Tiim islemleri
otomasyon sistemi ile takip edilmektedir. Sekil 10’da otomasyon tlinitesi gosterilmistir. Bu
kisim makine ¢alisma sistemini yiiriiten ve denetleyen tlinite olarak otomasyon stirecini
kontrol etmektedir. Dokunmatik ekran ile gerekli makine yonetim islemleri
gerceklestirilebilmekledir.

Sekil 10 Otomasyon Kontrol Unitesi



6. Firma Tarafindan Saglanan Faydalar
(Firmanin proje sonunda elde edilen yada ortaya ¢ikacak iiriin ile saglamis olacagi yada
saglayacagi fayda nedir, firma satislar1 yada yillik karina ne kadar bir etki yapacaktir.)

Proje kapsaminda mevcut iiretimde operatorler tarafindan dort farkli asamada
gerceklestirilen hava siispansiyon kortiklerinin konfeksiyon prosesini gerceklestirilecek
bir otomasyon sistemi kurularak tiretim hizi1 6 dakika/parcadan 2,3 dakika/pargaya
indirgenmistir. Ayrica, lUretimden insan etkisinin ¢ikartilmasiyla 6zdes parc¢a tretimi
gerceklestirilerek hurda tiriin miktar1 6nemli oranda azaltilmis, seri ve 6zdes lretim
sartlar1 saglanmistir. ithal hammadde girdilerini azalmasi da maliyetleri asagiya ¢cekerek
firmanin rekabet giiciinii ve pazar paymi artiracaktir. Bu bilgiler 1s18inda; isci
maliyetindeortalama 72.000 TL/yi1l (li¢ vardiya i¢in) avantaj saglanirken iiretim
kapasitesindeki artis ise % 250‘dan fazla olmaktadir. ithal hammadde girdisindeki azalma
ile de 33.000 kg/y1l (264.000 TL/y1l) kar edilmesi miimkiin olacaktir.

7. Proje Ciktisinin Ticarilesmesi Hakkinda Bilgiler
Bu boélliime, Proje sonucunda ortaya c¢ikan tirtine miisteri konumunda bulunan firmalara
ait bilgiler eklenmelidir. (Firma iletisim bilgileri yazilmalidir.)

Mevcut durumda proje konusu iiriin firmanin iiretim hattinda kullanima alinmis olup ayni
sistemin c¢ogaltilarak firma icerisinde kullanimi yayginlastirilacaktir. Proje konusu
tretiminde kullanildig1 hava stispansiyon korigi tiretimi icin firmaya énemli katkilar
saglayacagindan gerekli rekabet kosullar1 goz 6niinde alindiginin ilk asamada ticari bir
iirtin olarak pazara sunulmasi diisiiniilmemektedir. Proje ortagi firma uygun buldugunda
makine imalatin1 gergeklestirerek ticari bir iiriin olarak ilgili sektdr firmalarina arz
edebilecektir.

8. Universite Tarafindan Elde Edilen Kazanimlar

Bu bolime proje faaliyetleri neticesinde {Universitenin elde ettigi yararlar
eklenmelidir.(Proje sonunda elde edilen deneyimler, cihaz veya donanimlar, tiniversite
sanayi isbirligi deneyimi v.b.)

Proje ile birlikte Universite Sanayi Isbirligi iist diizeye ¢ikmis ve proje sonrasinda da
devam etmesine yonelik talepler ortaya konmustur. Uygulamali egitim veren fakiiltenin
sanayi ile isbirligi biiylik 6nem tasidigindan, proje ortagi firma ile proje kapsaminda
gerceklestirilen uyumlu ¢alismalar, firmanin ileriye doniik Ar-Ge ¢alismalarinda fakiilte
ile isbirligini siirdiirme talebi adina énemli bir mihenk tas1 olmustur. ilgili kurum ve proje
ekibi arasinda ortak ¢calismalar devam etmekte olup firmanin hali hazirda desteklenmeye
uygun bulunan TUBITAK 1511 ¢agrihi projesinde, proje ekibinde yer alan arastirmacilar
firmaya danismanlik destegi vereceklerdir.

Proje kapsaminda proje biitcesinden temin edilen “Is Istasyonu” iiniversite biinyesinde
kalmis ve Gazi Universitesi, Teknoloji Fakiiltesi envanterine kaydedilmistir. San-Tez
programi, proje kapsaminda satin alinan makina ve donanimin proje bitimindeki
miilkiyetine dair protokol ¢ergevesinde lniversitede kalan bu donanim, bundan sonra
ilgili bolim biinyesinde yiriitilecek calisma ve arastirmalara onemli Kkatkilar
saglayacaktir.
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Proje destekli olarak yurtdisi fuar seyahatlerinde bulunulmus ve tiniversite personeli yeni
teknolojiler hakkinda arastirma ve inceleme sansi elde etmistir.Proje ekibinde gorevli
liniversite personelinin proje kapsaminda gerceklestirmis oldugu saha ziyaretleri, hava
stispansiyon koriigi tliretim siirecleri ve kullanim alanlari/sartlar1 hakkinda tecriibe
kazanilmasini saglamistir. Proje kapsaminda yapilan Ar-Ge ¢alismalari ¢cercevesinde proje
ortagi firmanin koriik ve kaucuk test imkanlar1 incelenmis, proje konusu makinenin
kullanildigr tirtinlerin deney strecleri birlikte gergeklestirilmistir. Kaucuk bazli tirtinler
icin liretim metotlarinin kalite lizerindeki etkileri konusunda bilgi sahibi olunmustur.

Ozel amacli makina tasarimi ve imalati ile farkh fonksiyona sahip iinitelerin senkronize
calismasini  kontrol eden otomasyonsistemlerine yonelik o6nemli deneyimler
kazanilmistir.

Universite dgrencilerimiz icin proje ortag: firma ile is Yeri Egitimi ve Endiistri Staji
anlasmas1 yapilmistir. Ogrencilerimize yaz déneminde staj imkani olusturularak ilgili
firmanin egitime katkis1 saglanmistir. Ayrica, mezunlarimizdanbazilarinin proje ortag:
firmada istihdamimimkiin olmustur.
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4, PROJE YUORUTUCUSU VE FIRMA GORUSU
a) Proje Yiiriitiiciisii Gorusii

(Bu boéliimde Proje yiiriitiiciisii tarafindan projenin sonucuna iliskin genel bir
degerlendirme yapilacaktir.)

Proje kapsaminda gerekli Ar-Ge calismalar1 proje ekibi ile birlikte detayli bir sekilde
gerceklestirilmis ve hava siispansiyon koriigii Uretiminde yeni bir liretim siireci
devreye alinmistir. Bu kapsamda tiniversite personeli ve proje ortagi firma ¢alisanlari
icin Ar-Ge kiltiiriinlin benimsenmesi ve yeni liretim siirecleri degerlendirilerek farkli
bir bakis acisi kazanilmasi saglanmistir.

Proje sonucunda ortaya c¢ikarilan hava siispansiyon koriigii otomatik konfeksiyon
makinesi ile seri 6zdes liretim sartlar1 saglanmis ve insan faktori liretim siirecinden
cikarilmistir. Bu sayede standart iiretim miimkiin olacaktir. Uretim siiresi kisaltilarak
lrtin maliyetleri azaltilmistir, kalitesi arttirilmistir.

15 Temmuz stirecinde Universite bilimsel arastirma biriminde yaklasik ii¢ ay stire ile
islemlerin durdurmasindan dolay: proje biitcesinde harcama zorluklariyla karsilasilmis
ve biitcede bulunan biitliin kalemler harcanamamistir. Proje ortagi firma,
harcanamayan eksik kalemleri ve ilaverevizyonlar i¢in gerekli maliyetlerikarsilayarak
proje tamamlanmistir.

Ciktilarin Proje Ortag: Ihtiyacim1 Karsilama Durumu
(Proje Onerisindeki oOngoriiler dikkate alinarak, elde edilen c¢iktilarin proje
ortagi/ortaklarinin ihtiyacini karsilama durumu hakkinda bilgi verilmelidir.)

Proje ortag1 Universite olarak, proje kapsaminda yiiriitiilen Ar-Ge faaliyetlerine katki ile
bir lisansusti ¢alismanin basariyla tamamlanmasi miimkiin olmustur. Proje kapsaminda
Universiteye birakilan donanim, bundan sonra yapilacak akademik ¢alismalara katki
saglayacak hiuiviyettedir. Tamamlanan tezden lretilmis ve tiretilebilecek olan yayinlar,
liniversitenin akademik basarisim1 pekistirecektir. Kamu-Universite-Sanayi isbirliginin
giizel orneklerinden biri ortaya konularak, Universitenin Girisimci ve Yenilikci
Universiteler Endeksinde daha iist siralara tasinmasina katki saglanmistir.

Universite tarafi olarak projeden beklenen kazanimlar elde edilmistir.

PROJE KODU :0685.STZ.2014
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b) Firma Goriisii

(Bu bolimde firma tarafindan projenin sonucuna iliskin genel bir degerlendirme

yapilacaktir.)

Proje baslangicinda, Hava Slispansiyon koriikleri imalatinda konfeksiyon prosesinin
yiksek hassasiyet, hiz ve Kkalitede gerceklestirilebilmesi temel amaglar olarak
belirlenmistir. Bu kapsamda devreye alinan 6zel Konfeksiyon Makinesi ortaya konan
hedefleri asagida 6zetlenen katkilar ile karsilar niteliktedir:

- Mevcutsistemde konfeksiyon proses 2 operator ile ortalama 6 dakika yapilirken
proje ciktisi 6zel makine sayesinde 1 operator ile ortalama 2,3 dakikada yapilir
duruma gelmistir.

- Uriiniin ana ithal hammaddesi olan kaucuk tiiketimi yeni sistem sayesinde %15
oraninda azaltilmistir. Tiiketimdeki s6z konusu azalma firma ve iilke
ekonomisine direkt katki saglamistir.

- Kauguk hammaddesinin rulo halindeyken katlarin birbirine yapismasini
engellemek i¢in kullanilan ve geri doniislimii olmayan gofrajli naylon kullanimi,
yeni makine ile geri doniisimlii (tekrar kullanilabilen) ara bez kullanima
gecilmesine ve naylon hurda maliyetinin ortadan kaldirilmasini saglamistir.

- Operator kaynakl kalite hatalar1 ortadan kaldirilmis ve seri tiretim kosullar
otomasyon kontrolli hale getirilmistir.

Proje sliresince elde edilen teknolojik kazanimlar ile mevcut konfeksiyon hattinin
gelistirilmesine olanak saglanmistir. Ilerleyen donemde proje ¢iktis1 olan 6zel
makinenin ¢ogaltilmasiyla, firmanin iki liretim tesisinde de bu sistemin iiretim alt
yapisina kazandirilmasi planlanmaktadir. Bu sayede, gelistirilen {iriinle artan firma
rekabet sansinin ve lretim verimliliginin daha da gelistirilmesi miimkiin olacaktir.

Gazi Universitesi ile ortak olarak yapilan proje sayesinde firmanin proje yapabilme
kabiliyeti gelistirilmis olup, proje kiltirinin firma ¢alisanlar1 tarafindan
icsellesmesine katkilar saglamistir. Gazi Universitesinin akademik destekleri firmanin
farkli teknoloji ve lirlin gruplarina da yonelmesini saglamis olup diger tiniversiteler ile
is birligi icerisine girmesine yoénlendirmistir. Bu kapsamda Universite - Sanayi is
birliginin gelistirilmesi icin 2016 yilinda Bursa Teknik Universitesi ile Firma arasinda 2
yillik Ar-Ge protokolii imzalanmistir.Firmanin proje mithendislerinden Orhan SIMSEK
Universite-Sanayi is birligi kapsaminda Gazi Universitesi Imalat Miihendisliginde
yuksek lisans egitimine baslamistir.

San-Tez projesi kazanimlar1 Firmanin Ekim/2016 yilinda Bilim Sanayi ve Teknoloji
Bakanlig1 tarafindan tescillenen Ar-Ge Merkezinin kurulum, denetim ve onay
asamasinda olumlu katki vermistir.

23



(Proje Onerisindeki oOngoriiler dikkate alinarak, elde edilen c¢iktilarin proje
ortagi/ortaklarinin ihtiyacini karsilama durumu hakkinda bilgi verilmelidir.)

Firmanin projeden en 6nemli beklentisi, hava siispansiyon koriigii tretiminin 6nemli
proseslerindenolan konfeksiyonasamasinin verimliligini artirmak ve insan faktorli
hatalardan arindirmaktir. Proje oncesi konfeksiyonprosesi 2 operator ile ortalama 6
dakika yapilirken proje ciktisi1 6zel makine sayesinde 1 operator ile ortalama 2,3 dakikada
yapilir duruma gelmis, operator kaynakl kalite hatalari ortadan kaldirilmis ve seri tiretim
kosullar1 otomasyon kontrolli hale getirilmistir. Ayrica ithal girdili hammadde
oranindaki azalma, maliyet anlaminda firmanin rekabet gilicline 6nemli avantajlar
saglarken iilke ekonomisine de katki sunmasi beklenmektedir.

Proje konusu tliriin bu temel ciktilar1 ile proje ortagi olarak firmanin beklentilerini
karsilamaktadir.

5. SAN-TEZ PROJE DEGERLENDIRME ANKETI
Daha dnce Ar-Ge projesi yaptiniz mi?  (Evet/Hayir)Evet

Yapti iseniz asagidaki tabloyu doldurunuz.

Sira | Destek Veren Proje Proje Adi Proje Ortagi1/Ortaklari
Kurum Biitcesi
1 Tiibitak 125.000 TL | 108M228 Homojen | ---
Dolgulu Sikistirma ile
Ateslemeli

Motorlarda Yanma,
Motor Performansi ve
Egzoz Emisyonlarinin
Incelenmesi

Projeyi, baslangicta belirlenen hedefleri ve hedeflerin ger¢eklesme durumu agisindan
degerlendirerek, projeniz ve proje siireci agisindan uygun olan ifadeleri isaretleyiniz.

Proje Amaclari lf : 3 (];fei Gerceklesme

1 | Yeni tirtin gelistirilmesi X X
2 | Mevcut triinlerin iyilestirilmesi X X
3 | Yeni siireclerin gelistirilmesi X X
4 | Mevcut siireclerde iyilestirme

5 | Prototip veya pilot isletme kurulmasi | |
6 | Teknik sorunlarin ¢éziilmesi <] <]
7 | Yeni piyasalara acilma || ||
8 | Yeni bilgi ve beceri gelistirilmesi X X
9 | Yonetim ve is kalitesinin artirilmasi <] <]
10 | Diger (Universite-sanayi Isbirliginin tesis edilmesi) X X
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Yasanan Zorluklar

Teknik zorluklar

Finansman kaynaklarinin yetersizligi

Gerekli alt yapinin kurulamamis olmasi

Proje is planinin iyi hazirlanmamis olmasi

Proje hedeflerinin degistirilmesi

Ar-Ge Yardimi stirecinde yasanan olumsuzluklar

N OV U B [WIN (=

Diger (15 temmuz slrecinin proje tedarik seyrini olumsuz
etkilemesi ile biitcenin tamaminin kullanilamamasi, proje ortagi
firmaya ekstra yiik getirmesi)

(I

Proje siiresi agisindan, belirlenen proje stiresi, baslangi¢ ve bitis tarihleri ile gerceklesen

proje suresi, baslangic¢ ve bitis tarihleri arasinda fark varsa belirtiniz.

Fark (Ay)
Proje Siiresi (Ay) (Ek stiredahil) 24 Ay
Baslangi¢ Tarihi 01.01.2014
Bitis Tarihi 31.12.2016
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Beklenen proje stiresi ile gerceklesen proje stiresi farkl ise, ek siire ihtiyac1 doguran
nedenlerden projenize uygun oldugunu diisiindiiklerinizi isaretleyiniz.

Alet, donanim vb. temininde gecikme
Proje hedeflerinde degisiklik

Personel sikintisi
Hizmet aliminda aksamalar

Odemelerde yasanan gecikmeler

O 0| | U1 DN =

Personel degisiklikleri
3O D) V=) ol (O Belirtiniz)

I [ .

Ongoriilen ile harcanan tutarlar arasindaki farkhliklarin nedenlerini isaretleyiniz.

Proje siiresinin uzamasi

Proje hedeflerinde degisiklik yapilmasi

Ongériilmeyen harcamalar olmasi

Harcama 6ngoriilerinin yanls yapilmasi

Diger (15 temmuz siirecinin proje tedarik seyrini olumsuz etkilemesi ile
biitgcenin tamaminin kullanilamamasi - Déviz kurlarindaki ani yiiksek
dalgalanmalar-Tedarik siirecindeki pazarliklar)

U | W (IN| -

(|

Karsilasilan olumsuzluklari isaretleyiniz.

Hicbir olumsuzlukla karsilasilmadi

Hakem/izleyici ile iletisimsizlik

Proje dokiimaninin hazirlanmasinda zorluk

Degerlendirme ve izleme siirecinin uzunlugu

Odemelerin gecikmesi

Diger (15 temmuz siirecinin projenin normal seyrini olumsuz
etkilemesi)

O

OV UL | |W (N[

X

San-Tez Programi Hakkinda Goriisleriniz Evet Hayir

Program iiniversite-sanayi isbirligini sagladimi?
Program kapsaminda Ar-Ge personeli yetistirildi mi?

Bakanlikca sunulan hizmetten memnunmusunuz?
Proje biitceleri yeterli oldumu?
Proje sonunda yeni iiriin ¢iktimi?

Proje siiresini geciktiren biirokratik engel oldumu?
Bakanlik destek orani yeterlimi?
Universite tarafindan yeterli destek saglandi mi1?

DDA
|

\O| 00| | O UT| | WO N[ =

Diger (.......... yaziniz)
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6. ONERILER

Oneri Sahibi

SAN-TEZ PROGRAMI HAKKINDA ONERILER

imza

Proje
Yurutiicisu
(Prof. Dr. H.

Serdar
YUCESU)

Farkli Ar-Ge faaliyetleri ve projeleri yliritmiis olmakla
birlikte bu proje sanayi ile isbirligi yapilan, biiytik butceli ilk
proje hiiviyetindedir. Proje; Universite-Sanayi isbirligini
tesis etmek adina blylik onem arz etmekte, akademik
calismalara kaynak tegkil etmesi acisindan da Onemli
kolayliklar saglamaktadir. Kaynak endisesi olmadan
yurutiilen ¢alismalarin basarisi da yiiksek olmus, ulusal ve
uluslararasi dergilerde yayinlanma potansiyeli yliksek yayin
yapmaya imkan teskil etmistir. Proje sayesinde kurulan
sektorle yakin isbirligi farkli projelerde de bu isbirliginin
sturdiriilme firsatin1 beraberinde getirmistir.

Firma
Temsilcisi
(S. Selguk

CELIK)

Proje kapsaminda saglanan mali destek Ar-Ge
faaliyetlerindeki riskleri goglislemek adina biiyiik 6nem arz
etmektedir. Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanliginin San-Tez
programi, Universite-Sanayi isbirligini gliclendiren 6nemli
bir ara¢ olma 6zelligine sahiptir.Firmamiz hava siispansiyon
korugu tasarimi ve turetimi konusunda, tulkemizde ve
uluslararasi pazarda 6nemli bir konuma sahipken bu proje
kapsaminda Universite ile yapilan is birligi Ar-Ge
faaliyetlerine bakis acimizi degistirmis ve bundan sonra
yuriutiilecek Ar-Ge faaliyetlerimize 151k tutmustur. Firmanin
yeni fabrikasinda bir Ar-Ge Merkezi kurma yoniindeki
diisiincelerini gliclendirmistir. Proje devam ederken Ekim
2016’da bu hedef gerceklestirilmistir.

Yardimci
Arastirmaci
(Prof. Dr.
Ulvi SEKER)

Proje konusu ve proje kapsaminda yiiriitiilen faaliyetler,
calisma alanim icerisinde olan “tasarim-konstriiksiyon ve
imalat” konularinda mevcut birikimime veakademik
konumumun gliclenmesine o6nemli katkilar saglamistir.
Universite-Sanayi isbirligine 6énemli katkilar saglayan bu
program sayesinde bolim akademisyenlerinin sektorle
iliskisi gliclenmistir. Yapilan akademik g¢alismalarin bilime
olan katkisi yaninda sektor ihtiyaglarini da karsiliyor olmasi,
tez kapsaminda yapilan akademik calismalarin 6nemini
artirmistir.

Yardimci
Arastirmaci
(Dog. Dr.
Firat
KAFKAS)

Proje kapsaminda yiiriitiilen faaliyetler akademik ¢alisma
hayatima ve ¢alismalar sirasinda sektorel isbirligine 6nemli
katkilar saglamistir. Ekip c¢alismasi yapma kabiliyetini
glclendirmis, yliiksek maliyetli deneysel calismalarda ihtiyag
duyulan kaynak ihtiyacini karsilamak adina biiytik firsat
saglamistir. San-Tez programinin 6zellikle Universite-Sanayi
isbirligini tesis etmeye olan katkis1 gozlenmis olup bu
desteklerin siirmesi gereklidir.
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Yardimci
Arastirmaci
(Yrd. Dog.
Dr. Ismail
ATACAK)

Proje sonrasi tarafimdan ytriitiilecek akademik calismalara
referans teskil edecek bu proje iliniversite-sanayi isbirligi icin
onemli bir firsattir. Bu tir destek programlarinin devami
tilkemizin teknoloji ve yiiksek katma degerli iiriin iiretme
potansiyelini yiikseltecektir.

_ Tez
Ogrencisi
(Emre
TURNA)

SAN-TEZ projeleri sayesinde Bilim Sanayi ve Teknoloji
Bakanlig: tarafindan Lisansiistii egitim yapan 6grenciler i¢in
onemli imkanlar saglanmaktadir. Hem tez ¢alismalari i¢in
maddi katki saglanmasi hem de 68renci ve diger proje
personeline yapilan aylhk oOdemeler bu imkanlarin
baslicalaridir.Bu proje sayesinde yiiksek lisans ¢alismami
problemsiz olarak tamamlama sansi ve projenin basarisinin
yliksek lisans c¢alismama yansimis olmasi en biytlk
kazanimim olmustur.

Proje biitcesinde yer alan kalemlerin satin alinmasi
suresinde yasanan en biuyiik sikintilardan birisi avans
miktaridir. Avans miktarinin sinirh olmasi dogrudan temini
zorlastirmakta ve bu durum alimlarin uzamasina sebep
olmaktadir.

Ozellikle yurtdisi kaynakli alimlarda; déviz kurlarindaki
dalgalanmalar dikkate alinarak, ihtiya¢ halinde Ek - biitge
verilebilmelidir. Ek - Biitce taleplerinin ilgili donemlerdeki
doviz kurlariyla dogrulanmasi mimkiindiir.

Calismalarim sirasinda proje yiiriitiiciisi, tez danismanim ve
proje ekibi arastirmacilarin iistiin deneyiminden yararlanma
sans1 bulmak 6nemli bir avantaj ve kolaylik saglamistir.
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7. IMZALAR

PROJE YURUTUCUSU

Ad1 - Soyadi:Prof.Dr.H.Serdar YUCESU
Gorevi / Unvani: Proje Yurtuttcusu

imza:

FiRMA YETKILISI

Adi - Soyadr: S. Selcuk CELIK
Gorevi / Unvani: Firma Temsilcisi/Genel Miidiir

imza:

PROJE KODU :0685.STZ.2014

29



8. EKLER

Proje ile ilgili her tiirlii ¢izim, fotograf, plan, gibi dokiimanlar bu béliime
eklenmelidir.
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